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Visoka kvaliteta nasih proizvodov, kakor tudi dolgoletne izkusnje v proizvodnji
barv, so porok, da smo kos tudi najzahtevnejsim izzivom, katere srecujemo pri
uporabi barv in premazov v industriji.

Prisluhnili smo potrebam trziSca in z uporabo najmodernejsih tehnologij dosegli,
da so nasi proizvodi tudi v tem segmentu uporabe med najbolj kakovostnimi in
najbolj iskanimi.

Pri tem je bilo nase glavno vadilo vedno biti vsaj ZA NIANSO BOLJSI!

CHROMOS SVJETLOST

Tradicija proizvodnje barv v zadnjih skoraj 100 letih in idealna lokacija, kakor

tudi naravna prometna povezanost ter dobro razvita cestna ter Zelezniska
infrastruktura, so odlicna izhodiSca za delo in razvoj nasega podjetja.

Pomembno poslovno rast kontinuirano belezimo od sredine 80-ih let preteklega
stoletja. Ob izredno visoki kvaliteti nasih proizvodov in dobri prodajni mrezi smo
postali vodilni proizvajalci barv in lakov na Hrvaskem. Sistematic¢no delo na
vzdrzevanju in izboljSevanju teh dveh segmentov poslovanja je razlog, da iz leta v
leto dosegamo vse boljSe poslovne rezultate. Velika vlaganja v nove in izboljSavo
obstojecih proizvodov, so omogocila razvoj Stevilnih novih proizvadoy, s katerimi
samozavestno konkuriramo tudi najvecjim tujim proizvajalcem barv in lakov na
nasem trziscu.

zato tudi beleZimo vedno boljSe rezultate na podrocju izvoza. Strokovnjaki v

nasem vrhunskem razvojnem centru nam omogocajo, da lahko samozavestno
zremo v prihodnost.

1977. vstop v sistem Kemijskega kombinata “"CHROMOS", sprememba imena v
"CHROMOS' SVJETLOST"

1959. razsirjen proizvodni program, novo ime Kemijska industrija,"SVJETLOST"
1956. osnovano podjetje “SVJETLOST" Luzani

1947. "Bojana” postane obrat Poljedelske zadruge Luzani

1933. odprta tovarna za proizvodnjo suhih zidnih barv, “Bojana” Ciglenik

1920. tovarna barv v Ratkovici, preneha z delom 1928.
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PROTIKOROZIJSKI PREMAZI

Tehnologija preprecevanja korozije prispeva k zasciti druzbenega bogastva skozi
zascito elementov, ki so izdelani iz Zeleza, raznih tipov jekel, pocinkanega zeleza,
aluminija itd. Vsi ti materiali pa imajo na zalost to pomanjkljivost, da so podvrzeni
koroziji.

Korozija je napad na kovine ter je posledica kemijskih in elektrokemijskih reakecij,
ki nastajajo zaradi termodinamicne nestabilnosti materiala v danem okolju.
Korozija zacne najprej delovati na povrsini materiala, od tam pa z razlicno hitrostjo
napreduje v globino materiala. Posledica je lokalna sprememba sestave kovine
in njenih fizikalnih ter kemijskih lastnosti. Tekom korozijskih procesov kovine
prehajajo v kemijske spojine, ki jih sicer lahko najdemo v naravi. Proces korozije je
ireverzibilen.

Korozija torej vpliva na stanje povrsSine kovine, s tem pa na Zivljenjsko dobo
posameznih elementov, ki so vgrajeni v razlicne konstrukcije v raznih korozivnih
okoljih.

Vecinaindustrijsko pomembnih kovin je podvrzena oksidaciji, ki vodi do spontanega
nastanka oksidne plasti. Kot posledica tega obstoji nevarnost nanosa premaza na
oksidno prevleko in ne na cisto kovinsko povrsSino. Vrsta oksidne prevleke zelo
vpliva na korozijsko obnasanje kovine.

Studije o &kodi zaradi korozije, ki so bile objavljene v najrazvitejsih deZelah sveta,
kazejo, da je ta eden najvecjih unicevalcev cloveskih dobrin in energije. Korozija
namrec povzroca ogromno neposredno in posredno Skodo.

Obstojnost na korozijo je zelo vazna kvalitetna lastnost, katere pomen neprestano
raste zaradi zahtev trziSca po vse daljSih garancijskih rokih. Zavedati se moramo,
da korozije ni mozno trajno prepreciti, v veliki meri pa jo lahko vsaj upocasnimo ali
omejimo z uporabo ustreznih materialov za odgovarjajoco protikorozijsko zascito.
V izbiri razliénih materialov za protikorozijsko zascito so se premazi izkazali kot
najlazje, najenostavnejSe in najbolj ekonomicno sredstvo za zmanjSanje korozijskih
izgub ter minimalne porabe naravnih resursov in energije.
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ATMOSFERSKA KOROZIJA

Atmosferska korozija je proces, ki poteka v tankem filmu vlage na povrsini
kovine. Film vlage je lahko tako tenak, da ga s prostim ocesom sploh ne vidimo.

Stopnja atmosferske korozije narasca pod vplivom sledecih faktorjev:
- zrastjo relativne vlaznosti zraka
- s kondenzacijo vlage na povrsini (ko je temperatura povrsine enaka ali
nizja od temperature rosisca)
— z rastjo onesnazenosti atmosfere z agresivnimi snovmi, ki lahko reagirajo
s kovinsko povrsino

Izkusnje so pokazale, da do pojava korozije prihaja tudi v slucaju, ko je relativna
vlaznost zraka nad 80% in temperatura nad O °C. Ob prisotnosti onesnazevalcev
in/ali higroskopnih soli, lahko korozija nastopi Ze pri nizji relativni vlaznosti
zraka. Vlaznost zraka na dolocenem podrocju je odvisna od klime, ki vlada na
tem podrocju.

Na korozijo vpliva tudi polozaj objekta. Zunanji vplivi na korozijo so predvsem
atmosferski vplivi kot so dez, sonce ter onesnazenost z razlicnimi plini in
aerosoli. Streha vedno zmanjsuje atmosferske vplive. V notranjih prostorih

je ucinek atmosferske onesnazenosti zmanjSan, vendar so zaradi slabega
prezracevanja, visoke vlaznosti zraka ali kondenzacije mogoca mesta z visokim
korozijskim tveganjem.

PRIPOROCENI ZASCITNI SISTEMI ZA JEKLENE KONSTRUKCIJE V SPECIFICNIH
OKOLJIH IN POGOJIH

Skladno s svojo agresivnostjo se atmosferski vplivi uvrscajo v sest korozijskih
razredov v skladu s standardom SIST EN IS0 12944-2. Za vsak korozijski razred so
v tabeli doloceni in priporoceni zascitni sistemi za trajnost H, kar pomeni nad 15
let.

Trajnost premaznih sistemov je predviden cas od trenutka prvega nanasanja do
prve obnovitve . SIST EN ISO 12944 podaja tri casovne okvire, ki dolocajo trajnost:

Trajnost premaznih sistemov po SIST EN 1S0O 12944-1

Nizka (L) 2dob let
Srednja (M) 5do 15 let
Visoka (H) nad 15 let
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Podatki o sistemu

TABELA ZASCITNIH SISTEMOV

Priporoceni

Atmosferski vplivi Povrsina sistem Tip Etevilo
premaza slojev . Etavi Debelina
Sistem Postopek preTr:_'paza Naziv proizvoda S;is}';t? suhega .
filma (pm)
Korozijski razred (SIST EN IS0 12944-2) Priprava povrsine | Ro€na priprava do St2 po SIST EN IS0 12944-4
A Temelj alkid KEMOLUX AK TEMELJNA BARVA ZA KOVINO 1 35 .
1 ZNOTRA]J: ogrevane zgradbe o -
e z nevtralno atmosfero. npr. ] hitro Pokrivni alkid KEMOLUX EMAJL LAK 1 35
uradi, trgovine, Sole, hoteli jeklo A susedi 2 70
alkid Priprava povrsine Peskanje Sa 2 %z ali Rocna priprava St2 po SIST EN IS0 12944-4
ZUNAJ: : neagresivni B Temelj uret. alkid HARDLUX DS TEMELJNI PREMAZ ZA KOVINO 1 80
atmosfers il EC e Pokrivni uret. alkid | HARDLUX DS POKRIVNI PREMAZ 1 80
ruralna podrocja
_EZ ZNOTRAJ: neogrevane . Uretgn. 2 160
nizka 2gradbe, moZna je jeklo B alkid Priprava povrsine Peskanje Sa 2 %z po SIST EN IS0 12944-4 .
kondenzacija, skladisca i )
e e e Temelj epoksi KEMEPOX DS TEMELJNI PREMAZ 1 60
e Vmesni premaz epoksi KEMEPOX DS MIOX 1 80
2N Pokrivni poliuretan | KEMOLUX PUR DS POKRIVNI PREMAZ 1 60
industrijska atmosfera,
g =T =OSTE = Priprava povrsine | Peskanje Sa 2 % po SIST EN IS0 12944-4
3 zveplovim dioksidom, obalna
. podrocja z nizko saliniteto . . .
srednja ZNOTRA G LT el C pgﬁsfesgén 3 200 Temelj epoksi KEMEPOX CINK PRIMER 1 70
visoko vlaznostjo npr. D 3 g
e e Vmesni premaz epoksi KEMEPOX DS MIOX 1 120
Eﬂrfe;;iiePlvuvarne Pokrivni poliuretan KEMOLUX PUR DS POKRIVNI PREMAZ 1 50
Priprava povrsine Razmascevanje in nahrapavljenje
ZUNAJ: industrijska in _ Epoksi/ E Temelj epoksi KEMEPOX DS TEMELJNI PREMAZ 1 80
obalna podrogja z zmerno jeklo D poliuretan 5 240
_C4 saliniteto . Pokrivni poliuretan KEMOLUX PUR DS POKRIVNI PREMAZ 1 80
visoka ZNOTRA]J: hale v kemijski
lnd_UStFIJII_PaZEHII hale v pocinkana Epoksi/ Priprava povrsine Peskanje Sa 2 %2 po SIST EN IS0 12944-4
ladjedelniStvu plocevina E poliuretan 2 160
Temelj epoksi KEMEPOX CINK PRIMER 1 60
. F
ZUNA]: industrijska podrocja jeklo F ElpOkStl/ 4 320 Vmesni premaz epoksi KEMEPOX DS MIOX 2 200
z visoko vlaznostjo in pofiuretan .
C5-1 agresivno atmosfero Pokrivni poliuretan KEMOLUX PUR DS POKRIVNI PREMAZ 1 60
zelo visok ZNOTRA]J: zgradbe in i
sl e podrocja s skoraj stalno pomvnk{:ma Epoksi/ Priprava povrsine Razmascevanje in nahrapavljenje
kondenzacijo in visoko ploevina e poliuretan E A0 .
onesnazenostjo Temelj epoksi KEMEPOX DS TEMELJNI PREMAZ 1 80
G
. Vmesni premaz epoksi KEMEPOX DS MIOX 1 100
N . H Epoksi/
ZUNAJ: obalna in priobalna jeklo Guret 4 320 — ]
podrogja z visoko saliniteto potiuretan Pokrivni poliuretan | KEMOLUX PUR DS POKRIVNI PREMAZ 1 60
C5-M ZNOTRA]J: zgradbe in ) . )
zelo visoka podroja s skoraj stalno - Eaoksi/ Priprava povrsine Peskanje Sa 2 %2 po SIST EN IS0 12944-4
kondenzacijo in visoko pocinkana | poKs! 3 240
e RSt plocevina poliuretan Temelj epoksi KEMEPOX DS TEMELJNI PREMAZ 1 80
H
Eaalsl Vmesni premaz epoksi KEMEPOX DS MIOX 2 160 .
do 150 °C J i 2 120
PoviZane 2 = Pokrivni potiuretan KEMOLUX PUR DS POKRIVNI PREMAZ 1 80
in
temperature 200-400 °C jeklo K silikat/ 2 80
silikon
400-600 °C L silikon 2 60
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Priprava povrsine Razmascevanje in nahrapavljenje

Temelj epoksi KEMEPOX DS TEMELJNI PREMAZ 1 80
|

Vmesni premaz epoksi KEMEPOX DS MIOX 1 100

Pokrivni poliuretan KEMOLUX PUR DS POKRIVNI PREMAZ 1 60

Priprava povrsine Peskanje Sa 2 ¥z po SIST EN IS0 12944-4

J Temelj epoksi KEMEPOX DS TEMELJNI PREMAZ 1 60

0ZNAKA
SISTEN
IS0 12944

Rahlo ciscenje

OPIS POVRSINE

Gledano s prostim ocesom je povrSina
brez mascob, olj, prahu in slabo

Pokrivni poliuretan KEMOLUX PUR DS POKRIVNI PREMAZ 1 60

Priprava povrsine Peskanje Sa 2 %2 po SIST EN IS0 12944-4

K Temelj Cink silikat | SILIKOKEM ZN 1 50

Pokrivni Silikon TERMOSTAL 1 30

Priprava povrsine Peskanje Sa 2 ¥2 po SIST EN IS0 12844-4

L Temelj Silikon TERMOSTAL 600 1 30

Pokrivni Silikon TERMOSTAL 600 1 30

PRIPRAVA POVRSINE

Priprava povrsSine je izredno pomembna za doseganje kakovosti in trajnosti
nasega zascitnega sistema. Sestoji iz vec operacij, ki jih moramo izvesti v
pravilnem zaporedju.

- Odstranitev vseh vidnih necistaoc, da si tako olajSamo izvedbo sledecih
operacij

- Odstranitev soli, mascob in olj z razredcilom ali emulzijo

- Odstranitev rje do predpisane stopnje Cistosti skladno s SIST EN ISO 12944-4
in do hrapavosti 40-70 mikrometrov.

- Ociscene povrsSine je potrebno zascititi ¢im prej, s tem namrec preprecimo
oksidacijo ali kontaminacijo.
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Sa1 s curkom . - - . .
2braziva oprijete vaUcn_e koZice, stari premazi
so odstranjeni.
Temeljito Gledano s prostim o€esom je povrsina
Sa2 ciscenje brez mascob, prahu, valjcne kozice,
s curkom starih premazov, ostalih necistoc pa
abraziva prakti€no ni vec.
Gledano s prostim ocesom je povrsina
Zelo temeljito | brez mascob, olj, prahu. Valjéna kozica, \
Sa2 s ciscenje stari premazi in ostale necistoce so
s curkom v celoti odstranjeni. Vsa eventuelna
abraziva oneciscenja so opazna v obliki komaj LI
vidnih lis. o
Ciscenje
s curkom Gledano s prostim ocesom je povrSina
abraziva do brez mascob, olj, prahu, valjéna kozica,
Sa3 odstranitve stari premaziin ostale necistoce
vseh necisto€ | so v celoti odstranjeni. PovrSina ima
z jeklene izenacen kovinski izgled.
povrsine
Temeljito Gledano s prostim ocesom je povrSina
St2 rocno ali brez mascob, olj, umazanije, slabo
strojno oprijete valjéne koZice, starih premazov
ciscenje in drugih necistoc.
Zelo temeljito | Ci&€enje povréine je podobno kot pri St
St3 ali strojno 2, vendar temeljitejSe. Na povrsini je ze
ciscenje opazen kovinski sijaj.

Chromos-Svjetlost je v tem smislu vedno pripravljena prisluhniti razlicnim

zahtevam svojih kupceyv, tako po vprasanju raznih agresivnosti okolij ali trajnosti
protikorozijske zascite.
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KEMOLUX AK TEMELJNA

BARVA ZA KOVINO

VRSTA PROIZVODA

KEMOLUX AK TEMELJNA BARVA ZA KOVINO je zracno suSeci premaz na osnovi alkidne
smole z dodatkom protikorozijskih pigmentov in polnil.

IZBOR

KEMOLUX AK TEMELJNA BARVA ZA KOVINO se proizvaja v sivi in oksidno-rdeci niansi.

[ZDATNOST
Debelina filma (um) Teoretitna izdatnost (m?/1)
Suh Moker
RAZPON DEBELIN 25-40 45 -75 22,0-138
TIPICNA DEBELINA 30 55 18,3

PRIPRAVA POVRSINE

RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Sinteti¢no razredcilo Polmat
LASTNOSTI

Kvaliteten protikorozijski temeljni premaz v alkidnih sistemih zascite Zeleznih po-
vrsin kot so Zelezne konstrukcije, poljedelska mehanizacija itd. Premaz odlikujejo
dobre mehanske lastnosti in odlicen oprijem.

Za doseganje optimalne zascite se priporoca: rocno ali strojno ciscenje do St2 po
SIST EN IS0 12944/4. PovrSina mora biti pred tem suha, Cista in razmascena.

NACIN NANASANJA

Z zracnim brizganjem, copicem, valjckom ali potapljanjem. Viskoznost za brizganje in potapljanje:
28-30" po SIST EN IS0 2431, 4 mm. Viskoznost za Copic in valjcek: 60-80" po SIST EN IS0 2431, 4 mm

MEJNI ATMOSFERSKI POGO]I

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval interval
ur dni

5 10 20 20 =
10 8 14 14 =
20 6 10 10 -
30 4 8 8 -

VSEBNOST SUHE SNOVI HOS VREDNOST

55+/- 2% (volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost:

75+/-2% (utezno) Ali), 500g/L (2010.),proizvod vsebuje maks: 450g/L

PAKIRANJE GOSTOTA

18l 1,30 - 1,45 kg/l

AL1

Temperatura okolice min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podlage min. 3 °C visja od tocke rosisca

PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM

1sloj 30 pm KEMOLUX AK TEMELJNA BARVA ZA KOVINO .

1-2 sloja po 30 pm KEMOLUX EMAJL LAK.

Lahko se prekriva tudi z ostalimi alkidnimi pokrivnimi premazi. NajboljSe je, da se premazni
sistem dolocCi po nasvetu strokovnjaka proizvajalca ter v skladu s standardom SIST EN ISO
12944/5.

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih Zarkov, na temperaturi od +5 °C do + 25 °C

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

5 let Izdaja se posebej za vsako Sarzo.
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HARDLUX DS TEMEL)NI

PREMAZ ZA KOVINO

VRSTA PROIZVODA

HARDLUX DS temeljni premaz za kovino je debeloslojni temeljni premaz na osnovi
uretanizirane alkidne smole in cink fosfata kot aktivnega protikorozijskega pigmenta ter
ostalih nestrupenih pigmentov in polnil.

IZBOR

HARDLUX DS temeljni premaz za kovino se proizvaja v sivi in oksidno-rdeci niansi.

[ZDATNOST
Debelina filma (um) Teoreticna izdatnost (m?/l)
Suh Moker

RAZPON DEBELIN 60 - 100 115 - 180 87-5.2

TIPICNA DEBELINA 80 155 6,5

PRIPRAVA POVRSINE

RAZREDCILO |ZGLED PREMAZA
Sinteticno razredcilo Mat
LASTNOSTI

Za doseganje optimalne zasScite se priporoca: rocno ali strojno ciscenje do St2 po SIST EN
ISQ 12944/4. Povrsina mora biti pred tem suha, Cista in razmascena.

NACIN NANASANJA

Kvaliteten temeljni premaz v alkidnih sistemih zaScite Zeleznih povrsin, kot so Zelezne
konstrukcije, poljedelska mehanizacija itd. Premaz odlikuje dobra vremenska odpornost.
Uporablja se v kombinaciji z razliénimi alkidnimi pokrivnimi premazi.

Z brezzracnim brizganjem, copicem ali valjckom za manjSe povrsine.

Podatki za brezzracno brizganje (Redno preverjati Eistoco filtral):

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval interval
ur dni

5 5 12 32 =
10 4 8 16 -
20 2 4 8 -
30 1 3 4 -

VSEBNOST SUHE SNQOVI HOS VREDNOST

52+/- 2% (volumsko) HOS kategorija in mejna vrednost: A(i), 500g/L (2010.)

71 +/-2% (utezno) proizvod vsebuje maks: 499 g/l

PAKIRANJE GOSTOTA

181 1,2-13 kg/l

AL3

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 Mpa 0,021 - 0,031" 30 - 80°
(0,53 - 0,79 mm)

MEJNI ATMOSFERSKI POGO]!

Temperatura okolice min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podlage min. 3 °C visja od tocke rosisca.

PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM

1sloj 80 pm HARDLUX DS temeljni premaz za kovino. Lahko se prekriva z alkidnimi pokrivnimi
premazi. NajboljSe je, da se premazni sistem doloCi po nasvetu strokovnjaka proizvajalca
in v skladu s standardom SIST EN IS0 12944/5.

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C.

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

2 leti. |zdaja se posebej za vsako Sarzo

AL4




KEMOLUX EMAJL LAK

VRSTA PROIZVODA

KEMOLUX EMAJL LAK je zracno suSeci alkidni premaz zizrednimi mehanskimilastnostmi,
odpornostjo na atmosferilije, olja in blage kemikalije. Dolgo obdrzi sijaj in nianso.

IZBOR RAZREDCILO IZGLED PREMAZA

Po KEMOLUX barvni karti. Sinteticno razredcilo Visoki sijaj ali mat, po
zahtevi kupca.

LASTNOSTI

Kvaliteten pokrivni premaz v alkidnih sistemih zasScite zeleznih povrSin kot so Zelezne
konstrukcije, poljedelska mehanizacija itd.

[ZDATNOST
Debelina filma (um) Teoretitna izdatnost (m?/1)
Suh Moker
RAZPON DEBELIN 25-40 45 -75 12,0 - 9,0
TIPICNA DEBELINA 30 55 10,5

PRIPRAVA POVRSINE

Za doseganje optimalne zaScite se priporoca, da je podlaga Cista in suha. Vse eventuelne
umazanije je potrebno odstraniti z detergentom in izpirati z vodo.

NACIN NANASANJA

Z zra€nim brizganjem, copicem ali valjckom.

MEJNI ATMOSFERSKI POGO]I

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
5 10 18 18 =
10 6 14 14 =
20 4 10 10 =
30 3 8 8 =
VSEBNOST SUHE SNQOVI HOS VREDNOST
55 +/- 2% (volumsko) HOS kategorija in mejna vrednost: A(i), 500g/L (2010.),
60 - 70% (utezno) proizvad vsebuje maks: 499 g/l

- odvisno od nianse

PAKIRANJE GOSTOTA

16-18 | (odvisno od nianse) 0.9 - 1,2 kg/l, odvisno od nianse

AL5

Temperatura okolice min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podlage min. 3 °C visja od tocke rosisca.

PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM

1 sloj 30 um KEMOLUX AK temeljna barva za kovino. 1-2 sloja po 30 pm KEMOLUX EMAJL
LAK. NajboljSe je, da se premazni sistem doloci po nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v
skladu s standardom SIST EN IS0 12944/5.

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih Zarkov, na temperaturi od +5°C do + 25 °C

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

5 let. Izdaja se posebej za vsako Sarzo

ALB




VRSTA PROIZVODA

HARDLUX DS pokrivni premaz je debeloslojni pokrivni premaz na osnovi uretanizirane
alkidne smole in UV obstojnih pigmentov in polnil.

IZBOR

[ZDATNOST

HARDLUX DS pokrivni premaz se proizvaja v niansah po RAL barvni karti.

Debelina filma (um) Teoreti¢na izdatnost (m?/1)
Suh Moker
RAZPON DEBELIN 50 - 100 100 - 200 10,0 - 5,0
TIPICNA DEBELINA 80 160 6,3

PRIPRAVA POVRSINE

RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Sinteti¢no razredcilo Sijajen
LASTNOSTI

Kvaliteten pokrivni premaz v alkidnih sistemih zascite zeleznih povrSin, kot so zelezne
konstrukcije, poljedelska mehanizacija itd. Premaz odlikuje dobra vremenska odpornost,
kakor tudi dolgotrajno zadrzevanje sijaja in nianse.

Za doseganje optimalne zascite se priporoca, da je podlaga Cista in suha. Vso eventuelno
umazanijo je potrebno odstraniti z detergentom in izpiranjem z vodo.

NACIN NANASANJA

Z brezzracnim brizganjem, copicem ali valjckom za manjSe povrsine.

Podatki za brezzracno brizganje (Redno preverjati €istoco filtral):

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
5 3 12 32 =
10 2.5 6 16 =
20 2 4 8 =
30 1.5 3 4 =
VSEBNOST SUHE SNOVI HOS VREDNOST
50 +/- 2% (volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost: A(i), 500g/l (2010.)
64 +/-2% (utezno) proizvod vsebuje maks: 499 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
16-18 | (odvisno od nianse) 1,0 - 1,2 kg/l (odvisno od nianse)

AL7

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 Mpa 0,018 - 0,027" 30 - 80°
(0,46 - 0,69 mm)

MEJNI ATMOSFERSKI POGO/I

Temperatura okolice min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podlage min. 3 °C viSja od tocke rosisca.

PRIPORQCLJIV ZASCITNI SISTEM

1sloj 80 pm HARDLUX DS temeljni premaz.
1 sloj 80 pm HARDLUX DS pokrivni premaz. NajboljSe je, da se premazni sistem doloCi po
nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v skladu s standardom SIST EN 150 12944/5.

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih zZarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C.

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

2 leti. |zdaja se posebej za vsako Sarzo

AL8






VRSTA PROIZVODA

KEMEPOX AK temelj je dvokomponentni temeljni premaz na osnovi s poliamidom
utrjujoce epoksidne smole. Pigmentiran je s protikorozijskimi pigmenti.

IZBOR

KEMEPOX AK temeljni premaz - SIVI, RDECI.

[ZDATNOST

Debelina filma (pm) Teoreticna izdatnost (m?/l)
Suh Moker

RAZPON DEBELIN 50-70 100 - 140 10,0-71

TIPICNA DEBELINA 60 120 8.3

PRIPRAVA POVRSINE

RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Kemepox razredcilo Mat
LASTNOSTI

Temeljni premaz v epoksi-poliuretanskih sistemih. Epoksidna smola tvori zilav
film odporen na mehanske poskodbe ter jedke snovi (obEasni vpliv blazjih kemikalij).

Protikorozijski cinkov fosfat omogoca dolgotrajno zaScito v pogojih visokega korozijskega
tveganja.

Za doseganje optimalne zasScite se priporoca:

Zelezne povrsine: Rocno ali strojno Eis¢enje do 5t2 po SIST EN IS0 12944/4

Povrsina mora biti pred tem suha, Ccista in razmascena. Stare premaze, ki imajo dober
oprijem, blago obrusimo in odprasimo. Aluminijske in pocinkane povrsine: Razmascevanje
in eventuelno blago brusenje. Betonske povrsine: PovrSina mora biti odprasena in
razmascena ter brez slabo vezanih delcev. Impregnacija ni potrebna. Barva se nanasa v
dveh do treh slojih, odvisno od vpojnosti povrsine; prvi sloj se nanasa razredéen (do 10%),
da bi bolj prodrl v beton, drugi in tretji sloj ni potrebno razredciti.

NACIN NANASANJA

Z brezzracnim brizganjem, copicem ali valjckom za manjSe povrsine.

Podatki za brezzratno brizganje (Redno preverjati Cistoco filtral):

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 Mpa 0,018-0,023" (0,46-0,58 30 - 80°
mm)

MEJNI ATMOSFERSKI POGO/I

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
10 7 10 8 8
20 4 8 6 7
30 3 6 5 6
VSEBNOST SUHE SNOVI HOS VREDNOST
50+/- 2% (volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost: A(j), 500g/L (2010.),
70+/-2% (utezno) proizvad vsebuje maks: 439 g/l

RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM

Temperatura okolice min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podlage min. 3 °C viSja od tocke rosisca.

PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM

15sloj 60 pm KEMEPOX AK temeljni premaz. Lahko se prekriva z epoksi vmesnimi premazi in/
ali PUR ali epoksi pokrivnimi premazi. NajboljSe je, da se premazni sistem doloci po nasvetu
strokovnjaka proizvajalca in v skladu s standardom SIST EN 150 12944/5.

SKLADISCENJE

Volumsko - baza : trdilec =3,5: 1 Zamesativsaj 15 min pred uporabo, odprti cas
UteZno - baza : trdilec =6: 1 mes3anice (pot life) 8 ur (20°C)

PAKIRANJE GOSTOTA

Komplet 18 L (14 L komp.A + 4 L komp.B ) 1.4 -1,5kg/L (A+B)

EP1

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih Zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

2 leti. |zdaja se posebej za vsako Sarzo

EP2



VRSTA PROIZVODA

PAKIRANJE GOSTOTA

KEMEPOX DS TEMELJNI PREMAZ je dvokomponentni temeljni premaz na osnovi s
poliamidom utrjujoce epoksidne smole. Pigmentiran je z nestrupenimi protikorozijskimi
pigmenti. Odlikuje se z zelo dobro odpornostjo na vodo, topila, abrazijo ter z odlicno
kemijsko odpornostjo.

IZBOR

Komplet 18 L (14 L komp. A + 4 L komp. B)) 1,3 - 1,4 kg/l (A+B)
[ZDATNOST
Debelina filma (pm) Teoreticna izdatnost (m?/l)
Suh Moker
RAZPON DEBELIN 80 - 150 170 - 320 5,9-3,1
TIPICNA DEBELINA 100 215 47

PRIPRAVA POVRSINE

KEMEPOX DS - debeloslojni epoksidni temeljni premaz se proizvaja v sivi in oksidno rdeci
niansi

RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Kemepox razredcilo Mat
LASTNOSTI

Za doseganje optimalne zasCite se priporoca: Zelezne povrsine: Peskanje do Sa 2% po SIST
EN IS0 12944/4 ali ¢ist in nepoSkodovan shopprimer. Aluminijske in pocinkane povrsine:
Razmascevanje in eventuelno rahlo brusenje

NACIN NANASANJA

Temeljni premaz v debeloslojnih epoksi - PUR sistemih. Lahko se nanasa tako na Zelezne,
kakor tudi galvanizirane in Al povrsine.

Z brezzracnim brizganjem, copicem ali valjckom za manjSe povrsine.
Podatki za brezzracno brizganje (Redno preverjati €istoco filtra!):

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 Mpa 0,018 - 0,027" 30 - 80°
(0,46 - 0,69 mm)

MEJNI ATMOSFERSKI POGOJI

Temperatura okolice min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podlage min. 3 °C visja od tocke rosisca.

PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
10 4 12 15 16
20 2 5 8
30 1
VSEBNOST SUHE SNOVI HOS VREDNOST
47 +/- 2%(volumsko) HOS kategorija in mejna vrednost:
66 +/-2% (utezno) A(j), 500g/l (2010.) proizvod vsebuje maks: 450 g/l

RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM

1 ali 2 sloja po 100pm KEMEPOX DS. Lahko se prekriva z epoksi vmesnimi premazi
in/ali PUR epoksi pokrivnimi premazi. NajboljSe je, da se premazni sistem doloCi
po nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v skladu s standardom SIST EN'ISO 12944/5

SKLADISCENJE

Volumsko - baza: trdilec = 3,5:1 Zamesati vsaj 15 min pred uporabo
UteZno - baza:trdilec = 6:1 Odprti €as me3anice 8 ur (20°C).

EP3

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega dosega soncnih zarkov, na temperaturi od +5 do + 25°C.

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

2 leti Izdaja se posebej za vsako Sarzo

EP4



VRSTA PROIZVODA

[ZDATNOST

KEMEPOX BST je hitro suseci dvokomponentni temeljni premaz na osnovi epoksidne smole
in specialnega reaktivnega trdilca. Pigmentiran je s protikorozijskimi pigmenti.

IZBOR

KEMEPOX BST - SIVI, RDECI

RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Kemepox razredcilo Mat
LASTNQOSTI

Temeljni premaz v epoksi-poliuretanskih sistemih. Epoksidna smola tvori zilav film odporen na
mehanske poskodbe ter jedka sredstva (obZasni vpliv blazjih kemikalij). Premaz hitreje susi od
obi¢ajnih epoksidnih temeljnih premazov in ga lahko uporabimo za mokro/maokro nanasanje in
zatem forsirano susenje v kombinaciji s PUR ali epoksi pokrivnimi premazi.

Debelina filma (um) Teoretitna izdatnost (m?/1)
Suh Moker
RAZPON DEBELIN 60 - 100 125 - 210 8,0-4,8
TIPICNA DEBELINA 80 170 6,0
MEJNI ATMOSFERSKI POGOJI RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM
Temperatura okolice min. +5 °C Volumsko- baza : trdilec =7:1
Relativna vlaznost max. 85% Utezno - baza : trdilec=10:1
Temperatura podlage min. 3 °C Zamesati vsaj 15 min pred uporabo;
visja od tocke rosisca. Odprti €as mesanice (pot life) 5 h (20°C).

NACIN NANASANJA

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
10 3 6 2 7
20 1 15 0.5 5
30 0.5 1 0.5 4
VSEBNOST SUHE SNOVI HOS VREDNOST
48 +/- 2% (volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost: A(j), 500g/l (2010.)
68 +/-2% (utezno) proizvad vsebuje maks: 439 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
16 L (14  komp.A + 2 | komp.B) 1.4 kg/L (A+B)

PRIPRAVA POVRSINE

Za doseganje optimalne zaScite se priporoca: Zelezne povrsine: peskanje do Sa 2% po
SIST EN IS0 12944/4 ali Cist in neposkodovan shopprimer. Aluminijske in pocinkane
povrsine: Razmascevanje in eventuelno rahlo bruSenje.

EP5

Z brezzracnim brizganjem, copicem ali valjckom za manjSe povrSine. Za zracno brizganje
razredCiti s 15% razredcila. Podatki za brezzracno brizganje (Redno preverjati €istoco filtra!):

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 Mpa 0,018 - 0,023" 30 - 80°
(0,46 - 0,58 mm)

PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM

1sloj 80 pm KEMEPOX BST. 1 sloj 40 pm KEMOLUX PUR pokrivni premaz . Lahko se nanasa
mokro/mokro po 30 min.(pri 20°C). Sistem se lahko tudi forsirano susi na 60°C. Najboljse

je, da se premazni sistem doloCi po nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v skladu s
standardom SIST EN IS0 12944/5

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega dosega soncnih Zarkov, na temperaturi od +5 do + 25°C.

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

2 leti |zdaja se posebej za vsako Sarzo

EPG



VRSTA PROIZVODA

[ZDATNOST

KEMEPOX delavniski temelj je 2K epoksi temeljni premaz s karakteristikami hitrega susenja.
Uporablja se za zacasno zaScito opeskane plocevine, primeren pa je tudi kot medslojni
premaz na cinksilikatni podlagi.

IZBOR RAZREDCILO I[ZGLED PREMAZA

KEMEPOX delavniski temelj se Kemepox razredcilo Mat
proizvaja v oksidno rdeci niansi

LASTNOSTI

Zaradi hitrega suSenja omogoca kontinuiteto peskanja v sami blizini. Na poroznih
cinksilikatnih povrSinah preprecuje “popping” efekt. Premaz je karakteristicen po dobri
elasticnosti in odpornosti na vodo, abrazijo in kemikalije.

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C minute ur interval ur interval dni
10 15 12 12 -
20 10 8 8 =
30 7 6 6 -
VSEBNOST SUHE SNQOVI HOS VREDNOST
25 +/- 2%(volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost:
48 +/- 2%(utezno) B(c), 780g/L (2010.) proizvod vsebuje maks 660 g/l

RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM

Volumsko - baza: trdilec = 30:1 Zamesati vsaj 15 min pred uporabo
Utezno - baza:trdilec = 39:1 Odprti cas me3anice (pot life)
najmanj 24 ur (20°C).

PAKIRANJE GOSTOTA

Komplet 17,6 L (17 L komp.A + 0,6 | komp.B) 1,2 kg/l

EP7

Debelina filma (um) Teoretitna izdatnost (m?/1)
Suh Moker
RAZPON DEBELIN 15 - 30 60 - 120 16,7 -8,3

TIPICNA DEBELINA 20 80 12,5

MEJNI ATMOSFERSKI POGOJI

Temperatura okolice min. +5 °C

Relativna vlaznost max. 85%

Temperatura podlage min. 3 °C viSja od tocke rosisca.

PRIPRAVA POVRSINE

Peskanje do Sa 2% po SIST EN IS0 12944/4. Za manjse popravke na zavarjenih mestih so
dopustni popravki z roénim brusenjem do St 3 po istem standardu.

NACIN NANASANJA

Z brezzracnim brizganjem, Copicem ali valjckom za manjSe povrSine ali brizganjem s
komprimiranim zrakom. Po potrebi razredciti z 10-20% Kemepox razredcila. (Redno preverjati
Cistoco filtral):

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
10-15 MPa 0,015 - 0,021 30 - 80°
(0,38 - 0,53 mm)

PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM

1sloj 20 pm KEMEPOX DELAVNISKI TEMEL] . Lahko se prekriva z razliénimi za&€itnimi
sistemi, od epoksi-poliuretanskih do vinilakrilnih ali klorkavcukovih. NajboljSe je, da se
premazni sistem doloci po nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v skladu s standardom
SIST EN IS0 12944/5

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih-izven
neposrednega vpliva sonénih Zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

1leto Izdaja se posebej za vsako Sarzo

EP8



VRSTA PROIZVODA

PAKIRANJE GOSTOTA

KEMEPOX DS MIOX je dvokomponentni medslojni premaz na osnovi s poliamidom
utrjujoce epoksidne smole. Pigmentiran je z listicastim Zelezovim oksidom (MIOX).

IZBOR

KEMEPOX DS MIOX - epoksidni protikorozijski medslojni premaz se proizvaja v niansi
antracit.

RAZREDCILO IZGLED PREMAZA

Kemepox razredcilo Mat

LASTNOSTI

Medslojni premaz v epoksi - PUR sistemih. Epoksidna smola tvori zilav film odporen

na mehanske poskodbe in jedka sredstva (ob&asni vpliv blazjih kemikalij). Listicasti delci
hematita tvorijo fizikalno pregrado za prehod vode, kisika in Zzveplovega dioksida do
povrSine kovine ter deloma armirajo povrsino in preprecujejo pokanje filma. Tako zascitene
povrSine so visoko odporne na delovanje korozije.

Komplet 18 | (14,4 | komp.A + 3,6 | komp.B) 1,3 kg/l (A+B)

IZDATNOST
Debelina filma (pm) Teoreti¢na izdatnost (m?/1)
Suh Moker

RAZPON DEBELIN 60 - 120 110 - 220 9,2-46

TIPICNA DEBELINA 80 145 6,9

MEJNI ATMOSFERSKI POGOJI PRIPRAVA POVRSINE

Temperatura okolice min. +5 °C Nanasa se na cisto in suho

Relativna vlaznost max. 85% podlago

Temperatura podlage min. 3 °C visja od tocke rosisca.

NACIN NANASANJA

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
10 4 6 7 =
20 2 3 4 =
30 1 2 3 =
VSEBNOST SUHE SNQOVI HOS VREDNOST
55 +/- 2% (volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost: A(j), 500g/1 (2010.)proizvod
70 +/-2% (utezno) vsebuje maks: 499 g/l

RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM

Volumsko - baza : trdilec =4 : 1 Zamesati vsaj 15 min pred uporabo
UteZno - baza : trdilec =6:1 Odprti cas meSanice (pot life) 8 ur (20°C).

EPS

Z brezzracnim brizganjem, copicem ali valjckom za manjSe povrsine. Redno preverjati Cistoco
filtral

Podatki za brezzracno brizganje: 15 MPa Sapnica:
0,021 - 0,031
(0,53-0,79 mm)

Izhodni pritisk:

PRIPORQCLJIV ZASCITNI SISTEM

1 x temeljni epoksidni premaz.

1-2 x 80 pm KEMEPOX DS MIOX.

1 x pokrivni epoksidni ali PUR premaz. NajboljSe je, da se premazni sistem dolocCi po
nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v skladu s standardom SIST EN 150 12944/5

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven ne-
posrednega dosega soncnih zarkov, na temperaturi od +5 do +250C.

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

2 leti Izdaja se posebej za vsako Sarzo

EP10



VRSTA PROIZVODA

KEMEPOX MASTIC je dvokomponentni madificirani epoksi premaz za zascito kovin in betona
v agresivnih pogojih (kisline, lugi, naftni derivati) z visokim delezem suhe snovi (high-solids).
Premaz je zaradi odlicnih penetracijskih lastnosti toleranten na pripravo povrSine in se ga
lahko nanasa na prakticno vse vrste podlag, tako na Zelezne kakor tudi na galvanizirane,
aluminijske in pocinkane podlage. Z brezzracnim brizganjem (airlessom) ga lahko nanasamo
do 300 mikronov DSF v enem sloju.

IZBOR

KEMEPOX MASTIC - debeloslojni modificirani epoksidni premaz se proizvaja v
omejenem izboru nians.

RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Kemepox razredcilo Mat
LASTNOSTI

Temeljni premaz v debeloslojnih Epoksi - PUR sistemih. DopusSca pripravo povrsine do St2
po Svedskem standardu in to z ro€nim ali strojnim iscenjem (peskanje ni nujno potrebno).
Ravno tako ga lahko nanasamo na vse vrste starih premazov, ki so Se v dobrem stanju
in imajo dober oprijem. Na svez premaz ne sme pasti dez, megla ali rosa. Sveze obarvana
povrsina je obcutljiva na vlago, zaradi katere lahko pride do lisaste povrSine.

[ZDATNOST

Debelina filma (pm) Teoreti¢na izdatnost (m?/l)
Suh Moker
RAZPON DEBELIN 100 - 300 120 - 340 9,0-3,0
TIPICNA DEBELINA 200 220 4,5
RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM MEJNI ATMOSFERSKI POGO]I
Volumsko - baza: trdilec = 6,2 : 1 Temperatura okolice min. +5 °C
Utezno - baza:trdilec =8,5:1 Relativna vlaznost max. 85%
Zamesati vsaj 15 min pred uporabo Temperatura podlage min. 3 °C visja od
Odprti €as me3anice 2 uri (20°C). tocke rosisca

PRIPRAVA POVRSINE

Za doseganje optimalne zaScite se priporoca: Zelezne povrsine: rocno ali strojno Ciscenje
do St2 po SIST EN ISQ 12944/4. Povrsina mora biti pred tem suha, Cista in razmascena.
Stare premaze, ki imajo dober oprijem, rahlo obrusimo in odprasimo. Aluminijske in
pocinkane povrsine: Razmascevanje in eventuelno rahlo brusenje

NACIN NANASANJA

Z brezzracnim brizganjem, copicem ali valjckom za manjse povrSine.
Podatki za brezzracno brizganje (Redno preverjati €istoco filtra!):

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 Mpa 0,021 - 0,031 30 - 80°
(0,53 - 0,79 mm)

PRIPORQCLJIV ZASCITNI SISTEM

1ali 2 sloja po 150 pm KEMEPOX MASTIC. Lahko se prekriva z epoksi vmesnimi premazi in/
ali PUR epoksi pokrivnimi premazi. NajboljSe je, da se premazni sistem doloci po nasvetu
strokovnjaka proizvajalca in v skladu s standardom SIST EN IS0 12944/5.

SKLADISCENJE

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
10 15 24 24 7
20 5 10 10 7
30 3 5 5 7
VSEBNOST SUHE SNOVI HOS VREDNOST
90 +/- 2%(volumsko) HOS kategarija in mejna vrednost:
95 +/-2% (utezno) A(j), 500g/L (2010.)proizvod vsebuje maks: 250 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
181 (15,5 L komp.A + 2,5 | komp.B) 1,4kg/l (A+B)

EP11

V originalni, tovarniSko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

ROK TRAJANJA

Izdaja se posebej za vsako Sarzo

2 leti

EP12



VRSTA PROIZVODA

[ZDATNOST

KEMEPOX TARMASTIC je dvokomponentni debeloslojni modificirani epoksidni premaz.
Proizvod je termicno stabilen do 150°C.

IZBOR

KEMEPOX TARMASTIC se proizvaja v beli in sivi niansi.

Debelina filma (pm) Teoreti¢na izdatnost (m?/l)
Suh Moker

RAZPON DEBELIN 100 - 300 110 - 325 9,3-31

TIPICNA DEBELINA 200 215 47

RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM

MEJNI ATMOSFERSKI POGOJI

RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Kemepox razredcilo Polmat
LASTNOSTI

Temeljno-pokrivni modificirani epoksidni premaz, ki se uporablja za zaScito podvodnih
(potopljenih) ter podzemnih kovinskih in betonskih objektov. Specialno je namenjen za
notranjo zascito razlicnih rezervoarjev in cistern za naftne derivate, bazenov za odpadno
vodo itd. Na kovinskih povrSinah se lahko uporabi kot samostojna zascita ali pa v kombinaciji
s temeljnim epoksidnim premazom na osnovi cinka v prahu.

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
10 5 12 20 10
20 5 8 12
30 2 7 10 4
VSEBNOST SUHE SNQVI HOS VREDNOST
93 +/- 2%(volumsko) HOS kategorija in mejna vrednost:
96 +/-2% (utezno) A(j), 500g/L (2010.) proizvod vsebuje maks: 499 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
Komplet 18 L' (15,5 L komp.A + 2,5 | komp.B ) 1,4kg/l (A+B')

EP13

Volumsko - baza: trdilec = 6,2 : 1

Utezno - baza:trdilec =8,5:1

Zamesati vsaj 15 min pred uporabo
Odprti as me3anice (pot life) 2 uri (20°C).

PRIPRAVA POVRSINE

Temperatura okolice min. +5 °C

Relativna vlaznost max. 85%

Temperatura podlage min. 3 °C viSja od
tocke rosisca

Za doseganje optimalne zasCite se priporoca: Zelezne povrsine: Peskanje do Sa 2 1/2 po
SIST EN IS0 12944/4 ali €ist, suh in neposkodovan oziroma nekorodiran shopprimer.

NACIN NANASANJA

Z brezzracnim brizganjem, copicem ali valjckom za manjsSe povrSine.

Podatki za brezzracno brizganje (Redno preverjati €istoco filtra!):

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 Mpa 0,021- 0,031 30 - 80°
(0,53-0,79 mm)

PRIPORQCLJIV ZASCITNI SISTEM

2 sloja po 200 pm KEMEPOX TARMASTIC.

NajboljSe je, da se premazni sistem doloci po nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v skladu

s standardom SIST EN IS0 12944/5

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva sonénih zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C.

ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

ROK TRAJANJA

Izdaja se posebej za vsako Sarzo

2 leti

EP14



VRSTA PROIZVODA

[ZDATNOST

KEMEPOX shopprimer je 2K epoksi temeljni premaz s karakteristikami hitrega susenja.
Uporablja se kot zacasna zascita opeskane plocevine na avtomatskih in polavtomatskih
linijah.

IZBOR

KEMEPOX shopprimer se proizvaja v oksidno rdeci niansi.

Debelina filma (pm) Teoreticna izdatnost (m?/l)
Suh Moker

RAZPON DEBELIN 15-25 75 -125 13,3 -8,0

TIPICNA DEBELINA 20 100 10,0

MEJNI ATMOSFERSKI POGO/I

RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM

RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Kemepox razredcilo Mat
LASTNOSTI

Zaradi hitrega suSenja omogoca hitro prijemanje z magnetnimi transporterji. Premaz daje
samostojno zacasno zascito do 6 mesecev.

Na linijah: Predhodno ogreta plocevina
do temperature 30-40°C. Na odprtem:
Temperatura okolice min. +5 °C

Relativna vlaznost max. 85%. Temperatura
podlage min. 3 °C viSja od tocke rosisca.

NACIN NANASANJA

Volumsko - baza: trdilec = 2:1

Utezno - baza:trdilec = 3:1

Zamesati vsaj 15 min pred uporabo

Odprti €as me3anice (pot life) najmanj 24 do
30 ur (20°0).

Z brezzracnim brizganjem ali brizganjem s komprimiranim zrakom. Redno preverjati Cistoco

filtral Podatki za brezzracno brizganje:

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C minute ur interval ur interval dni
20 6 10 7 =
30 4 8 4 =
VSEBNOST SUHE SNQOVI HOS VREDNOST
20 +/- 2% (volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost: B(c), 780g/L (2010.)
39 +/- 2% (utezno) proizvod vsebuje maks 670 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
Komplet 18 L (12 L komp.A + 6 | komp.B ) 11 kg/L

PRIPRAVA POVRSINE

Peskanje do Sa 2% po SIST EN IS0 12944/4. Pri tem je potrebno doseci hrapavost povrsine
v razponu od 40-70 pm po IS0 8503-2.

EP15

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
10-15 Mpa 0,015 - 0,021 30 - 80°
(0,38 - 0,53 mm)

PRIPORQCLJIV ZASCITNI SISTEM

1 sloj 20 pm KEMEPOX shopprimer. Lahko se prekriva z razlicnimi zascitnimi sistemi, od
epoksi-poliuretanskih do vinilakrilnih ali klorkavcukovih. NajboljSe je, da se premazni
sistem doloCi po nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v skladu s standardom SIST EN 1S0

12944/5

SKLADISCENJE

V originalni, tovarniSsko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK TRAJANJA

ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

1 leto

Izdaja se posebej za vsako' Sarzo

EP16



VRSTA PROIZVODA

KEMEPOX LAK je dvokomponentni pokrivni premaz na osnovi s poliamidom utrjujoce
epoksidne smole. Pigmentiran je z visoko kvalitetnimi pigmenti.

IZBOR

KEMEPOX LAK se proizvaja po RAL-barvni karti, ali pa v niansi po zahtevi kupca.

RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Kemepox razredcilo Sijajen
LASTNOSTI

Pokrivni premaz v epoksidnih sistemih za protikorozijsko zascito raznih Zzeleznih in jeklenih
konstrukcij. Na soncu kreda, zato je za taksSne povrSine priporocljivo kot pokrivni premaz
uporabiti PUR. Epoksidna smola tvori zZilav film odporen na mehanske poskodbe ter jedka
sredstva (ob€asni vpliv blazjih kemikalij).

[ZDATNOST
Debelina filma (pm) Teoretitna izdatnost (m?/1)
Suh Moker
RAZPON DEBELIN 30 - 50 70 - 110 15,0-9,0
TIPICNA DEBELINA 40 S0 11,3
MEJNI ATMOSFERSKI POGOJI RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM
Temperatura okolice min. +5 °C Volumsko- baza : trdilec =2:1
Relativna vlaznost max. 85% Utezno - baza : trdilec=3:1
Temperatura podlage min. 3 °C Zamesati vsaj 15 min pred uporabo;
visja od tocke rosisca. Odprti ¢as mesanice (pot life) 8 h (20°C).

PRIPRAVA POVRSINE

Se nanasa na Cisto in suho podlago

NACIN NANASANJA

Z brezzracnim brizganjem, copicem ali valjckom za manjSe povrsine.
Podatki za brezzracno brizganje (Redno preverjati €istoco filtral):

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 Mpa 0,018 - 0,023" 30 - 80°
(0,46 - 0,58 mm)

PRIPORQOCLJIV ZASCITNI SISTEM

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
10 6 10 10 12
20 5 8 8 7
30 4
VSEBNOST SUHE SNQOVI HOS VREDNOST
45 +/- 2% (volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost:
65 +/-2% (utezno) A(j), 500g/L (2010.), proizvod vsebuje maks: 439 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
Komplet 181 (12 L komp.A + 6 L komp.B) 115-1,25 kg/L (A+B)

EP17

Obicajno 1 sloj 40 um KEMEPOX LAKA v izbrani niansi nanasamo na epoksidne temeljne
in vmesne premaze. NajboljSe je, da se premazni sistem doloci po nasvetu strokovnjaka
proizvajalca in v skladu s standardom SIST EN 150 12944/5

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega dosega soncnih zarkov, na temperaturi od +5 do + 25°C.

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

2 leti Izdaja se posebej za vsako Sarzo

EP18






VRSTA PROIZVODA

KEMOLUX PUR temeljni premaz je dvokomponentni temeljni premaz na osnovi poliuretana.

Pigmentiran je s protikorozijskimi pigmenti.

IZBOR

KEMOLUX PUR temeljni premaz se proizvaja v sivi in rdeci niansi

RAZREDCILO [ZGLED PREMAZA
Kemolux PUR razredcilo Mat
LASTNOSTI

Poseduje izredne protikorozijske lastnosti, visoko elasticnost in trdoto premaza.

[ZDATNOST
Debelina filma (pm) Teoretitna izdatnost (m?/1)
Suh Moker

RAZPON DEBELIN 40 - 60 80 - 120 12,5-8,3

TIPICNA DEBELINA 50 100 10,0

MEJNI ATMOSFERSKI POGOJI RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM

Temperatura okolice min. +5 °C Volumsko - baza: trdilec =5 : 1

Relativna vlaznost max. 85% UteZno - baza:trdilec =100 : 15

Temperatura podlage min. 3 °C Zamesati vsaj 15 min pred uporabo

visja od tocke rosisca. Odprti €as mesanice 8 ur (20°C).

NACIN NANASANJA

Na dobro pripravljeno podlago se nanasa z valjckom, copicem, zracnim ali brezzracnim
brizganjem. Podatki za brezzracno brizganje (Redno preverjati Cistoco filtral):

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 Mpa 0,018 - 0,023" 30 - 80°
(0,46 - 0,58 mm)

PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM

1 sloj 50 pm KEMOLUX PUR temeljni premaz. Obicajno se prekriva s PUR pokrivnimi
premazi. NajboljSe je, da se premazni sistem doloci po nasvetu strokovnjaka proizvajalca in
v skladu s standardom SIST EN 150 12944/5.

SKLADISCENJE

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
10 4 8 8 1
20 2 6 6 7
30 1 5 5 3
VSEBNOST SUHE SNQOVI HOS VREDNOST
50 +/- 2%(volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost: A(j), 500g/l (2010.)
70 +/-2% (utezno) proizvod vsebuje maks: 499 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
Komplet 18 L (15 L komp.A + 3 | komp.B) 1,40 kg/L (A+B)

PRIPRAVA POVRSINE

PovrSino je potrebno opeskati do standarda Sa 2%z. ali mehansko ocistiti do St3.

PO1

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

2 leti Izdaja se posebej za vsako Sarzo

PO2



VRSTA PROIZVODA

[ZDATNOST

KEMOLUX PUR pokrivni premaz je dvokomponentni premaz na osnovi poliuretana.

IZBOR

KEMOLUX PUR pokrivni premaz se proizvaja po RAL-barvni karti ali v niansi po zahtevi kupca

RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Kemolux PUR razredcilo Sijajni, svileno sijajni
LASTNOSTI

Debelina filma (pm) Teoreti¢na izdatnost (m?/l)
Suh Moker

RAZPON DEBELIN 30 -50 65 - 110 15,3-9,2

TIPICNA DEBELINA 40 85 11,5

NACIN NANASANJA

Odlikujejo ga odlicne mehanske lastnosti, dolgotrajno je obstojen na vremenske in UV
vplive. Prizasciti kovin zagotavlja trajno protikorozijsko zascito in dobro kemijsko odpornost.

Na dobro pripravljeno podlago se nanasa z zracnim ali brezzracnim brizganjem.

Podatki za brezzracno brizganje (Redno preverjati €istoco filtra!):

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
10 4 8 8 11
20 2l 6 6
30 1 5 5
VSEBNOST SUHE SNQOVI HOS VREDNOST
46 +/- 2% (volumsko) HOS kategorija in mejna vrednost: A(j), 500g/L (2010.)
60 +/-2% (utezno) proizvod vsebuje maks: 499 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA

Komplet 18 [ (odvisno od nianse 13,5-15 L komp. A + 3 L komp. B)) 1,0 - 1,2 kg/L (A+B)

PRIPRAVA POVRSINE

Za doseganje optimalne zascite se priporoca, da je povrsSina, na katero nanasamo barvo, Cista
in suha, temeljni premaz pa nanesen in susen v skladu z navodili proizvajalca. Eventuelne
necistoce odstranimo s sredstvi za razmascevanje ter dobro izperemo s svezo z vodo in osusimo.

PO3

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 Mpa 0,018 - 0,023" 30 - 80°

(0,46 - 0,58 mm)
MEJNI ATMOSFERSKI POGOJI RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM
Temperatura okolice min. +5 °C Volumsko - baza: trdilec = (4,5 -5) : 1
Relativna vlaznost max. 85% UteZno - baza:trdilec = (4-4,5) : 1
Temperatura podlage min. 3 °C ZameSati vsaj 15 min pred uporabo
visja od tocke rosisca. Odprti €as mesanice 7 ur (20°C).

PRIPORQCLJIV ZASCITNI SISTEM

1 sloj 50 um KEMOLUX PUR temeljni premaz.

1 sloj 40 pm KEMOLUX PUR pokrivni premaz.

NajboljSe je, da se premazni sistem doloCi po nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v skladu
s standardom SIST EN IS0 12944/5.

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih Zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C.

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

2 leti Izdaja se posebej za vsako Sarzo

P04



VRSTA PROIZVODA

[ZDATNOST

KEMOLUX PUR DS POKRIVNI premaz je dvokomponentna poliuretanska debeloslojna po-
krivna barva, ki jo odlikujeta odlicna obstojnost sijaja in nianse. Proizvod je termicno sta-
bilen do 150¢°C.

|ZBOR

KEMOLUX PUR DS pokrivni premaz se proizvaja v Siroki paleti nians.

Debelina filma (um) Teoretitna izdatnost (m?/1)
Suh Moker

RAZPON DEBELIN 50 - 100 95 -190 10,4 -5,2

TIPICNA DEBELINA 80 155 6,5

RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM

MEJNI ATMOSFERSKI POGOJI

RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Kemolux PUR razredcilo Polsijajni
LASTNOST!I

Pokrivni premaz v debeloslojnih Epoksi = PUR sistemih.

Volumsko - baza: trdilec =4 : 1
UteZno - baza:trdilec=5:1
ZameSati vsaj 15 min pred uporabo
Odprti ¢as mesanice 4 ure (20°C).

NACIN NANASANJA

Temperatura okolice min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podlage min. 3 °C viSja
od tocke rosisca

Na dobro pripravljeno podlago se nanasa z zracnim ali brezzracnim brizganjem. Redno

preverjati Cistoco filtra! Podatki za brezzracno brizganje:

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
10 6 12 12 g
20 4 10 10 7
30 3 8 8 3
VSEBNOST SUHE SNOVI HOS VREDNOST
52 +/- 2%(volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost: A(j), 500g/l (2010.) proi-
69 +/-2% (utezno) zvod vsebuje maks: 499 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
Komplet 18 L (12-15 komp. A + 3 | komp. B) 1,20 - 1,35 kg/L (A+B)

Priprava povrsine

Za doseganje optimalne zasScite se priporoca, da je povrsina, na katero nanasamo
barvo, Cista in suha, temeljni premaz pa nanesen in suSen skladno z navodili proi-
zvajalca. Eventuelne necistoce odstranimo s sredstvi za razmascevanje, dobro izpe-
remo s svezo vodo ter osusimo.

PO5

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 Mpa 0,018 - 0,023" 30 - 80°
(0,46 - 0,58 mm)

PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM

Kot temeljni premaz epoksi ali PUR. 1 sloj 80 pm KEMOLUX PUR DS pokrivni premaz.
Najboljse je, da se premazni sistem doloCi po nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v

skladu s standardom SIST EN SO 12944/5.

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih
izven neposrednega vpliva soncnih Zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

2 leti lzdaja se posebej za vsako Sarzo.

PO6






VRSTA PROIZVODA

KEMOKRIL VA temeljni premaz MIOX je protikorozijski debeloslojni hitro suseci premaz na
osnovi vinilakrilnih polimerizatov.

IZBOR

KEMOKRIL VA temeljni premaz MIOX se proizvaja v sivi in rdeci niansi ter v kombinaciji s
specialnim zeleznim pigmentom MIOX-om.

RAZREDCILO |ZGLED PREMAZA
Kemokril VA razredcilo Mat
LASTNOSTI

PRIPRAVA POVRSINE

Zelezne povrsine: Za doseganje optimalne zastite se priporoca peskanje do Sa 2 % po
SIST EN ISQ 12944/4. Korodirane pocinkane povrsine: ocistiti z medeninastimi krtacami
in brusnimi blazinicami ali papirjem ter pranje in razmascevanje. Stari premazi: Preveriti
stopnjo oprijema in obrusiti. SveZe pocinkane povrsine: priporoca se nahrapavljenje z
rahlim brusenjem z medeninastimi krtacami, brusnimi blazinicami ali papirjem ter pranje
in razmascevanje

Proizvod se odlikuje z odlicnim oprijemom na pocinkane podlage, po hitrem suSenju kakor
tudi s kompatibilnostjo z raznimi starimi podlagami. Uporabljamo ga za protikorozijsko
zasCito raznih Zeleznih ali pocinkanih konstrukcij (posebno daljnovodov) v skoraj vseh

okoljih. Lahko se nanasa tudi pri nizjih temperaturah. Ni odporen na organska topila in
naftne derivate.

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C minute ur interval ur interval dni
5 40 4 40 =
10 30 3 30 -
20 15 2 25 =
30 10 1,5 15
VSEBNOST SUHE SNQOVI HOS VREDNOST
50 +/- 2%(volumsko) HOS kategorija in mejna vrednost:
70 +/-2% (utezno) A(i}, 500g/ (2010.)proizvod vsebuje maks: 499 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
181 1,3 - 1,45 kg/l (odvisno od nianse)

VA1

I[ZDATNOST
Debelina filma (pm) Teoreti¢na izdatnost (m?/1)
Suh Moker
RAZPON DEBELIN 60 -100 120 - 200 83-5.0
TIPICNA DEBELINA 80 160 6,3
MEJNI ATMOSFERSKI POGO]I PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM
Temperatura okolice min. +5°C  1sloj 80 pm KEMOKRIL VA temeljni premaz MIOX
Relativna vlaznost max. 85%  1sloj 80 pm KEMOKRIL VA pokrivni premaz
Temperatura podlage min. 3 °C NajboljSe je, da se premazni sistem doloci po
visja od tocke rosisca. nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v skladu s

standardom SIST EN IS0 12944/5

NACIN NANASANJA

Z brezzracnim brizganjem, copicem ali valjckom za manjSe povrSine.
Podatki za brezzracno brizganje (Redno preverjati €istoco filtra!):

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 MPa 0,021-0,031" 30 - 80°
(0,53 - 0,79 mm)

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

2 leti |zdaja se posebej za vsako Sarzo

VA2



VRSTA PROIZVODA

PRIPRAVA POVRSINE

KEMOKRIL VA POKRIVNI premaz je debeloslojni protikorozijski hitro suSeci pokrivni premaz
na osnovi vinilakrilnih polimerizatov.

IZBOR

Temeljni premaz: pred nanasanjem Kemokrila VA pokrivhega premaza mora biti temeljni
premaz suh, cist in razmascen.

KEMOKRIL VA pokrivni premaz se proizvaja v niansah po RAL barvni karti , v slucaju ko niansa
to dopusca tudi v kombinaciji s specialnim Zeleznim pigmentom MI0OX-om.

RAZREDCILO |ZGLED PREMAZA
Kemokril VA razredcilo Mat
LASTNOSTI

Proizvod se odlikuje po hitrem suSenju, tudi prinizjih temperaturah. Uporabljamo ga za
protikorozijsko zascito raznih Zeleznih ali pocinkanih konstrukcij (posebno daljnovodov)

v skoraj vseh okoljih. Lahko se nanasa direktno na zdrave pocinkane povrSine. Ni odporen
na organska topila in naftne derivate.

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C minute ur interval ur interval dni
5 60 4 4 =
10 45 3 3 =
20 30 1 1 =
30 15 0,5 0,5
VSEBNOST SUHE SNOVI HOS VREDNOST
43 +/- 2% (volumsko) HOS kategorija in mejna vrednost:
60 +/- 2% (utezno) A(i) 500 g/, (2010.)proizvod vsebuje maks: 439 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
Kante 16-18 | (odvisno od nianse) 1,20 - 1,40 kg/! (odvisno od nianse)

VA3

[ZDATNOST
Debelina filma (pm) Teoreticna izdatnost (m?/1)
Suh Moker
RAZPON DEBELIN 60 -100 140 - 235 72-43
TIPICNA DEBELINA 80 185 54
MEJNI ATMOSFERSKI POGOJI PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM
Temperatura okolice min. +5°C  1sloj 80 um KEMOKRIL VA temeljni premaz MIOX
Relativna vlaznost max. 85%  1sloj 80 pm KEMOKRIL VA pokrivni premaz
Temperatura podlage min. 3 °C NajboljSe je, da se premazni sistem dolocCi po
viSja od tocke rosisca. nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v skladu s

standardom SIST EN IS0 12944/5

NACIN NANASANJA

Z brezzracnim brizganjem, copicem ali valjckom za manjSe povrsine.
Podatki za brezzracno brizganje (Redno preverjati Eistoco filtra!):

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 Mpa 0,021 - 0,031" 30 - 80°
(0,53- 0,79 mm)

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih Zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

2 leti |zdaja se posebej za vsako Sarzo

VA4






VRSTA PROIZVODA

[ZDATNOST

KEMEPOX CINK PRIMER je dvokomponentni temeljni premaz na osnovi s poliamidom
utrjujoce epoksidne smole. Pigmentiran je s cinkovim prahom.

IZBOR

KEMEPOX cink primer - SIVI

Debelina filma (pm) Teoretitna izdatnost (m?/l)
Suh Moker

RAZPON DEBELIN 50 -70 85 -120 11,6 - 8,3

TIPICNA DEBELINA 60 105 9,7

MEJNI ATMOSFERSKI POGOJI

RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM

RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Kemepox razredcilo Mat
LASTNOSTI

Temeljni premaz v epoksi - PUR sistemih. Epoksidna smola tvori Zilav film odporen
na mehanske poskodbe. Visok delez cinkovega prahu zagotavlja izredne protikorozijske
lastnosti premaza. Premaz se nanasSa na opeskane zelezne povrsine.

Temperatura okolice min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podlage min. 3 °C

visja od tocke rosisca.

NACIN NANASANJA

Volumsko - baza: trdilec = 7,5:1

Utezno - baza:trdilec = 27:1

Zamesati vsaj 15 min pred uporabo
Odprti €as mesanice (pot life) 8 ur (20°C).

Z brezzracnim brizganjem, copicem ali valjckom za manjSe povrsine.

Podatki za brezzracno brizganje (Redno preverjati Eistoco filtra!):

[zhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 Mpa 0,018 - 0,027" 30 - 80°
(0,46 - 0,69 mm)

PRIPORQCLJIV ZASCITNI SISTEM

1 sloj 60 pm KEMEPOX CINK PRIMER. Lahko se prekriva z epoksi medslojnimi premazi
in/ali PUR ali epoksi pokrivnimi premazi. NajboljSe je, da se premazni sistem doloCi po
nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v skladu s standardom SIST EN 150 12944/5.

SKLADISCENJE

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C minute ur interval ur interval dni
10 20 3 3 =
20 15 2l 2l =
30 10 15 1,5 =
VSEBNOST SUHE SNOVI HOS VREDNOST
58 +/- 2%(volumsko) HOS kategorija in mejna vrednost:
87 +/-2% (utezno) A(j), 500g/1 (2010.) proizvod vsebuje maks: 450 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
Komplet 8,5 (7,5 L komp.A + 1L komp.B) 2,9 kg/l (A+B)

PRIPRAVA POVRSINE

V/ originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih Zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

Zaradi visoke vsebnosti cinka je potrebno cisScenje povrSine do stopnje Sa 2% ali Sa 3 v
skladu s SIST EN IS0 12944/4.

ZN1

1 leto |zdaja se posebej za vsako Sarzo

ZN2



VRSTA PROIZVODA

SILIKOKEM Zn je dvokomponentni debeloslojni temeljni premaz na osnovi etilsilikatnega
veziva in cinkovega prahu.

IZBOR RAZREDCILO |ZGLED PREMAZA
Proizvaja se v sivi niansi Silikokem razredcilo Mat
LASTNOSTI

Zaradi visokega deleza cinka v prahu se uporablja kot katodna zasScita z nanaSanjem
direktno na opeskano zelezno podlago. Lahko se uporablja kot samostojen premaz ali
pa v kombinaciji z epoksi pokrivnimi premazi v najtezjih pogojih eksploatacije. Zaradi
odpornosti na organska topila se uporablja tudi za notranjo zasScito rezervoarjev
in posod s taksSnimi materiali. Samostojno ali pa v kombinaciji s silikonskim pokrivnim
premazom ima temperaturno obstojnost do 400 °C.

[ZDATNOST

Debelina filma (pm) Teoretitna izdatnost (m?/l)
Suh Moker

RAZPON DEBELIN 50 -90 95 - 175 10,4-5.8

TIPICNA DEBELINA 75 145 6.9

RAZMERJE MESANJA S TRDILCEM PRIPRAVA POVRSINE
Volumsko - baza: trdilec=1:1,4 Povrsino obvezno ocistimo
Utezno - baza:trdilec =4 : 21 do stopnje Sa
Zamesati vsaj 15 min pred uporabo. 2%z ali Sa 3 SIST EN IS0
Odprti €as me3anice (pot life) 10 ur (20°C). 12944/4.

NACIN NANASANJA

Z brezzracnim ali zracnim brizganjem, Copicem ali valjckom za manjSe povrSine. Redno
preverjati Cistoco filtra! Podatki za brezzracno brizganje:

[zhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 MPa 0,018 - 0,023" 30 - 80°
(0,46 - 0,58 mm)

MEJNI ATMOSFERSKI POGO/I

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C minute ur interval ur interval dni
10 45 4 36 =
20 20 3 18 =
30 10 1 10 =
VSEBNOST SUHE SNQOVI HOS VREDNOST
52 +/- 2% (volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost: A(j), 500g/L (2010.)
80 +/-2% (utezno) proizvod vsebuje maks: 499 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
Komplet 18 L (10,5 L komp. A + 7,5 komp B) 2,4 kg/l (A+B)

PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM

1sloj 75 pm SILIKOKEM Zn. Lahko se prekriva z epoksi, vinilakrilnimi ali silikonskimi
pokrivnimi premazi. NajboljSe je, da se premazni sistem doloci po nasvetu strokovnjaka
proizvajalca in v skladu s standardom SIST EN 1S0 12944/5

ZN3

Temperatura okolice min. +5 °C

Temperatura podlage min. 3 °C viSja od tocke rosisca.

Relativna vlaznost mora za normalno utrjevanje cinksilikatnih premazov znasati 70-80%. Pri
nizji vlaznosti se priporoca dodatno vlazenje okolice. Pred nanasanjem pokrivnega premaza
mora biti cinksilikatni sloj popolnoma suh, saj bi lahko sicer povzrocil slabsi oprijem sledecega
premaza. Popolno presusenost premaza testiramo tako, da s krpo namoceno v Silikokem
razredCilu povlecemo po povrsini. Premaz je popolnoma suh, ko se s krpo ne da vec brisati. Pred
aplikacijo pokrivnega premaza se priporoca tanek nanos Kemepox delavniSkega temelja, da
bi zaradi poroznosti povrsine cinksilikatnega premaza preprecili t.im. “popping efekt”. To lahko
storimo tudi s pokrivnim premazom, tako da ga razredcenega tanko naprasimo na suho povrsino
Silikokema Zn in po par minutah dokoncamo z nerazredcenim do zahtevane debeline.

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

6 mesecev Izdaja se posebej za vsako Sarzo
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VRSTA PROIZVODA

[ZDATNOST

TERMOSTAL 600 je modificirani silikonski premaz, odporen na visoke temperature.
Uporablja se za zaScito in dekoracijo predmetov, ki so izpostavljeni visokim temperaturam;
izpusni lonci in cevi avtomobilov, razne jeklene konstrukcije, cevovodi, dimniki, peci.

RAZREDCILO |ZGLED PREMAZA
Razredcilo za hitro suSece barve Polmat
LASTNOSTI

Debelina filma (pm) Teoretitna izdatnost (m?/l)
Suh Moker
RAZPON DEBELIN 20 - 30 55-85 10,0 -15,0
TIPICNA DEBELINA 25 70 13,0

NACIN NANASANJA

V' kolikor ga uporabljamo kot samostojno zaScito, zdrzi dolgotrajnejSe izpostave na
temperaturah do 600 °C. Priporoca se nanos v 1-2 slojih. Za kombinacijo obstojnosti na
visokih temperaturah in odpornosti na korozijo se Termostal nanasa na cinksilikatni
temelj. V tem primeru je sistem odporen na temperature do 400 °C. Premaz doseze dobro
mehansko trdnost ze samo suSen na zraku.

Z brezzracnim brizganjem, copicem ali valjckom za manjse povrSine. Lahko se ga nanasa tudi z
brizganjem s komprimiranim zrakom.

Podatki za brezzracno brizganje (Redno preverjati Cistoco filtral):

Izhodni pritisk: Sapnica: Kot snopa:
15 MPa 0,015 - 0,021" 30 - 60°
(0,38 - 0,48 mm)

MEJNI ATMOSFERSKI POGO]I

Temperatura okolice min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podlage min. 3 °C visja od tocke rosisca.

PRIPORQCLJIV ZASCITNI SISTEM

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C minute ur interval ur interval dni
5 60 4 6 -
10 45 3 3 =
20 25 3 2 =
30 20 2 1 =
VSEBNOST SUHE SNQOVI HOS VREDNOST
30 +/- 2% (volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost:
45 +/-2% (utezno) B(e), 840 g/ (2008); ta proizvod vsebuje: maks. 650 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
0,2L, 0,75 L, 18l Niansa - srebrni,érni: 1,0 - 1,1 kg/L

PRIPRAVA POVRSINE

Za doseganje optimalne zascite se priporoca peskanje do Sa 2%. ali mehansko CiScenje
do St 3 v skladu s SIST EN IS0 12944/4.

TE1

Temperature do 600°C: 1ali 2 sloja po 25 pm TERMOSTAL 600
Temperature do 400°C: 1sloj 75 pum cink silikatni temel]
Tali 2 sloja po 25 pm TERMOSTAL 600

NajboljSe je, da se premazni sistem doloci po nasvetu strokovnjaka proizvajalca in v skladu
s standardom SIST EN IS0 12944/5

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi; v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva soncnih Zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

2 leti |zdaja se posebej za vsako Sarzo

TEZ



PREMAZI
ZA KOVINSKO
INDUSTRIJO

Il

PROIZVODNJA POLJEDELSKIH STROJEV IN OPREME
PROIZVODNJA KOVINSKE GALANTERIJE

ZELEZNISKI VAGONI IN LOKOMOTIVE

PROIZVODN]JA SPECIALNIH STROJEV IN NAPRAV
PROIZVODNJA KAMINOV IN PECI

PROIZVODNJA TRANSFORMATORJEV

PROIZVODNJA 5ASI) ZA TOVORNA IN DRUGA VOZILA
PROIZVODNJA PLOCEVINASTIH INDUSTRIJSKIH SODOV
LIVARNE IN ZASCITA ODLITKOV

OSTALO




ZASCITNI PREMAZNI SISTEMI V
KOVINSKI INDUSTRIJI

U kovinski industriji v zvezi s protikorozijsko zascito ne obstajajo standardi.
Povrsinska zasScita se izvaja vecinoma na zaprtih linijah, od katerih je vsaka zase
specificna. Posebni so mikroklima, nacin predobdelave, nanasanje premaza,
nacin in cas susenja.

Premazni zascitni sistem se nanasa na raznorazne materiale, od Zeleza,
aluminija, pocinkanih in galvaniziranih povrsin, do barvnih kovin.

V kovinski industriji je zelo pomembna dekorativnost, kot tudi Stevilne posebne
zahteve.

Priprava povrsSine

Na vrsto in nacin priprave povrsine pred nanasanjem zascitnega sistema
vplivajo naslednja dejstva:

— velikost objekta

— Stevilo predmetov, ki se barvajo
— vrsta podlage in

— sam premazni sistem

Vrste priprave povrsSine v kovinski industriji

RAZMASCEVANJE FOSFATIRANJE/ PESKANJE
KROMATIRANJE
- z razredcili
- preparati na osnovi za zelezne/aluminijske in za velike objekte
vode, z emulgatorji, pocinkane podlage

kemikalijami

Ciscenje Predobdelava Ciscenje in predobdelava

M1

ZASCITNI SISTEMI

Zascitni sistemi se vedno
predlagajo za vsak primer posebej.
V tem prirocniku navajamo le nekaj
najpogostejSih sistemov zascite.

NajboljSe je, da se za posamezne
primere pred izbiro najprimernejsega
sistema zascite posvetujete s
strokovnjaki v tovarni Chromos-
Svjetlost.

Sistemi so razdeljeni po najpogostejsih
podrocjih uporabe.

POLJEDELSKI STROJI'IN
ORODJA

A. ERPOKSI SISTEM

— Kemepox AK temeljni premaz
— Kemepox BST

— Kemepox lak

B. POLIURETANSKI SISTEM
— Kemolux PUR temeljni premaz
— Kemolux PUR pokrivni premaz

C. ALKIDNI SISTEM
— Kemolux AK temeljna barva za kovine
— Hardlux profesional lak

D.ALKIDNI SISTEM - HITRO SUSEC]

— Kemolux univerzalna AK BS
temeljna barva

— Kemolux univerzalna hitrosuseca
temeljna barva

MI2




KOVINSKA GALANTERIJA

A.NITRO SISTEM
— Kemocel temeljna barva za kovine
— Kemocel nitro lak

B. ALKIDNI SISTEM S SPECIALNIM EFEKTOM
— Kemolux univerzalna AK BS temeljna barva
— Hardlux kovinski efekt lak ali

Hardlux hammerschlag efekt lak

C. VODOTOPNI ALKIDNO-AKRILNI SISTEM
— Agualux temeljna barva za kovine
— Agualux lak

SPECIALNI STROJI

A. EPOKSI SISTEM
— Kemepox AK temel,
— Kemepox lak

B. POLIURETANSKI SISTEM
— Kemolux PUR temeljni premaz
— Kemolux PUR pokrivni premaz

C. EPOKSI DS/PUR SISTEM
— Kemepox AK temel]
— Kemolux PUR DS pokrivni premaz

KAMINI IN PECI

A. SILIKONSKI SISTEM (DO 600°C)
— Termostal 600 ¢rni, srebrni

PROIZVODNJA TRANSFORMATORJEV

A. EPOKSI SISTEM
— Kemepox AK temel,
— Kemepox lak

B. POLIURETANSKI SISTEM
— Kemolux PUR temeljni premaz
— Kemolux PUR pokrivni premaz

C. EPOKSI DS/PUR SISTEM

— Kemepox AK temel]
— Kemolux PUR DS pokrivni premaz

MI3

PROIZVODNJA 5ASI) ZA
TOVORNA VOZILA

A. EPOKSI SISTEM
— Kemepox AK temel]
— Kemepox lak

B. POLIURETANSKI SISTEM
— Kemolux PUR temeljni premaz
— Kemolux PUR pokrivni premaz

C. HITRO SUSECI EPOKSI-POLIURETANSKI SISTEM

— Kemepox BS temeljna barva
— Kemolux PUR paokrivni premaz

PROIZVODNJA KOVINSKIH SODOV

A: ALKIDNI SISTEM HITRO SUSECI
— Kemolux BS emajl lak

LIVARSKI ODLITKI

A. ALKIDNO-FENOLNI SISTEM (POTAPLJANJE)
— Kemodur S BST

B. VODOTOPNI AKRILNI SISTEM
Aqualux lak

ZELEZNISKI VAGONI

A. ALKIDNI SISTEM ZA TOVORNE VAGONE
— Kemolux barva za vagone |.premaz
— Kemolux barva za vagone |l.premaz

B. EPOKSI SISTEM ZA POTNISKE VAGONE
— Kemepox AK temelj
— Kemepox lak

C. POLIURETANSKI SISTEM ZA POTNISKE VAGONE
— Kemolux PUR temeljni premaz
— Kemolux PUR pokrivni premaz

Strokovnjaki tovarne Chromos-Svjetlost so

kupcem pri izbiri pravega zascitnega sistema
vedno na voljo!
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KEMODUR S BST

VRSTA PROIZVODA SKLADISCENJE
KEMODUR S univerzalna hitro suseca temeljna barva je narejena na osnovi kombinacije Skladisciti v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven neposrednega dosega soncnih
modificirane alkidne in fenolne smole, z dodatkom protikorozijskih pigmentov. Odlikuje se zarkov na temperaturi od +5 do +25°C.

po hitrem suSenju, odlicnem oprijemu na razlicne kovinske podlage ter po dobrih protiko-
rozijskih in mehanskih lastnostih.

. ROK TRAJANJA
IZBOR RAZREDCILO |ZGLED PREMAZA
3 leta.
KEMODUR S BST - rdeca Univerzalno nitro Mat
KEMODUR S BST - siva razredcilo
SUSENJE

Sledeci sloj se lahko nanasa po 30 minutah, za manipulacijo susi 20 minut, film je popolno-

N\II

ma suh po 16 urah. Forsirano susenje 30 minut pri 60 °C.
VSEBNQOST SUHE SNOVI VISKOZNQOST GOSTOTA ‘
25-30% (volumsko) 60-80" po SIST EN IS0 1,6-1,8 kg/l
61-63 % (utezno) 243119989, 4 mm pri 20°C

.r- .
IZDATNOST HOS VREDNOST |
10-11 m2/l v enem sloju na gladki HOS kategorija in mejna vrednost:
povrsini, pri debelini suhega filma 30 A(j), 500g/L (2010.), proizvod vsebuje
mikrometrov. maks: 420 g/l

PODROCJE UPORABE

Uporablja se kot temeljni protikorozijski premaz za kovinske povrSine, kot so Zelezo, jeklo, ‘t‘ \ n
pocinkano zelezo ter aluminij in aluminijske zlitine, v kovinsko-predelovalni industriji in ; i T BT
strojegradnji. ' 1 — ' I 1 I'ﬂ l PI- i"r | i
1 ' l | ‘
e 1y (|
| o

NACIN NANASANJA

Na dobro pripravljene podlage se ga nanasa z brizganjem, razredéenega na 30-35" po SIST
EN IS0 2431:1999, 4 mm pri 20 °C. Naslednji sloj (temeljne barve, pokrivne hitro susece ali
nitro barve) lahko nanasamo v razlicnih intervalih, brez omejitev.

ALK1 ALK2




KEMOLUX AK TEMELJNA

BARVA ZA KOVINO

VRSTA PROIZVODA

KEMOLUX AK temeljna barva za kovino je zracno suSeci premaz na osnovi alkidne smole z
dodatkom protikorozijskih pigmentov in polnil.

IZBOR

KEMOLUX AK temeljna barva za kovino se proizvaja v sivi in oksidno rdeci niansi.

RAZREDCILO |ZGLED PREMAZA
Sinteticno razredcilo Polmat
LASTNOSTI

Kvaliteten protikorozijski temeljni premaz v alkidnih sistemih zascite zeleznih povrsin kot
so zelezne konstrukcije, poljedelska mehanizacija itd. Premaz odlikujejo dobre mehanske
lastnosti in odlicen oprijem

[ZDATNOST
Debelina filma (pm) Teoreticna izdatnost (m?/l)
Suh Moker
RAZPON DEBELIN 25-40 45 -75 22,0 -13,8
TIPICNA DEBELINA 30 55 18,3

PRIPRAVA POVRSINE

Za doseganje optimalne zascite se priporoca: Rocno ali strojno ciscenje do St2 po SIST EN
ISQ 12944/4. PovrSina mora biti pred tem suha, Cista in razmascena.

NACIN NANASANJA

Z zracnim brizganjem, Copicem, valjckom ali potapljanjem. Viskoznost za brizganje in potapljanje:
28-30" po SIST EN IS0 2431, 4 mm. Viskoznost za Copic in valjcek: 60-80" po SIST EN IS0 2431, 4

SUSENJE
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
5 10 20 20 =
10 8 14 14 -
20 6 10 10 =
30 4 8 8 =
VSEBNQOST SUHE SNOVI HOS VREDNOST
55+/- 2% (volumsko) HOS kategorija in mejna vrednost:
75+/-2% (utezno) Ali), 500g/1 (2010.), proizvod vsebuje maks: 450 g/l
PAKIRANJE GOSTOTA
18 1 1,30 - 1,45 kg/l
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MEJNI ATMOSFERSKI POGO]I PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM
Temperatura okolice min. +5 °C 1 sloj 30 pm KEMOLUX AK temeljna barva za
Relativna vlaznost max. 85% kovino.

Temperatura podlage min. 3 °C 1-2 sloja po 30 pm KEMOLUX EMAJL LAK.
viSja od tocke rosisca. Lahko se prekriva tudi z ostalimi alkidnimi

pokrivnimi premazi. NajboljSe je, da
se premazni sistem doloci po nasvetu
strokovnjaka proizvajalca in v skladu s
standardom SIST EN IS0 12944/5

SKLADISCENJE

V originalni, tovarnisko zaprti embalazi, v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven
neposrednega vpliva sonénih Zarkov, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA

5 let Izdaja se posebej za vsako Sarzo
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KEMOLUX UNIVERZALNA HITRO

SUSECA TEMELJNA BARVA

VRSTA PROIZVODA

KEMOLUX UNIVERZALNA hitro suSeca temeljna barva je izdelana na osnovi alkidno fe-
nolne smole in z dodatkom protikorozijskih pigmentov. Hitro susi, ima odlicen oprijem ter
dobre protikorozijske in mehanske lastnosti.

IZBOR

KEMOLUX UNIVERZALNA hitro suSeca temeljna barva - rdeca, siva

NACIN NANASANJA

RAZREDCILO |ZGLED PREMAZA
Univerzalno nitro razredcilo Mat
SUSENJE

Na prah 30 min., za manipulacijo 60 min., popolnoma suh v 16 urah. Naslednji sloj se lahko
nanasa ze po 60 minutah.

VSEBNOST SUHE SNQOVI HOS VREDNOST

50-52% (volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost:

70-72 % (utezno) Ali), 500g/1 (2010.), proizvod vsebuje maks: 450 g/l
VISKOZNQOST GOSTOTA |ZDATNOST

1000-4000 mPa.s po 1,4-1,5 kg/l 10-11 m2/l v enem sloju
SIST EN ISO na gladki povrsini, pri
2555:2008 debelini suhega filma

30pum

PODROCJE UPORABE

Uporablja se kot temeljni protikorozijski premaz za kovinske povrSine, kot so Zelezo, jeklo,
pocinkano Zzelezo ter aluminij in aluminijske zlitine, v kovinsko-predelovalni industriji in
strojegradnji.
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Na dobro pripravljeno kovinsko podlago (odstranjena rja, mascobe in vlaga) jo nana-
Samo s Copicem ali valjckom(razredéeno z maks. 10% razredcila) ter z brizganjem ali
potapljanjem(razredceno s 15-20% razredcila), v dveh slojih, 20 min. (pri 20 °C) po nanosu
prvega sloja. Pred uporabo je potrebno barvo dobro premesatil Za pokrivni sloj priporocamo
KEMOLUX emajl lak / KEMOLUX BS emajl lak / HARDLUX kovinski efekt lak / HARDLUX
profesional lak / HARDLUX hammerschlag efekt lak / KEMOCEL nitro lak.

SKLADISCENJE

zarkov, pri temperaturi od +5 do +250C.

ROK TRAJANJA

5 let.




KEMOCEL TEMELJNA

BARVA ZA KOVINE

VRSTA PROIZVODA

KEMOCEL temeljna barva za kovine je izdelana na osnovi alkidno - fenolne smole z do-
datkom protikorozijskih pigmentov. Odlikuje se po hitrem suSenju, odlicnem oprijemu ter
dobrih protikorozijskih in mehanskih lastnostih.

|ZBOR

KEMOCEL TEMELJNA BARVA ZA KOVINE - rdeca, siva

RAZREDCILO [ZGLED PREMAZA
Univerzalno nitro razredcilo Mat
SUSENJE

NACIN NANASANJA

Na dobro pripravijeno kovinsko podlago (odstranjena rja, mascobe in vlaga) jo nana-
Samo s Copicem ali valjckom(razredéeno z maks. 10% razredcila) ter z brizganjem ali
potapljanjem(razredceno s 15-20% razredcila), v dveh slojih, 20 min. (pri 20 °C) po nanosu
prvega sloja. Pred uporabo je potrebno barvo dobro premesati! Za pokrivni sloj priporocamo
KEMOLUX emajl lak / KEMOLUX BS emajl lak / HARDLUX kovinski efekt lak / HARDLUX
profesional lak / HARDLUX hammerschlag efekt lak / KEMOCEL nitro lak.

SKLADISCENJE

Na prah 30 min, za manipulacijo 60 minut, popolnoma suha po 16 urah. Sledeci sloj lahko
nanasamo ze po 60 minutah.

ki na temperaturi od +5 do +25 °C.

ROK TRAJANJA

HOS VREDNQOST [ZDATNOST
HOS kategorija in mejna vrednost: 10-11 m2/l v enem sloju na gladki
A(i), 500g/L (2010.), proizvod vsebuje povrsini, pri debelini suhega filma 30
maks: 499 g/l mikrometrov.
VSEBNOST SUHE SNOVI VISKOZNOST GOSTOTA
70-72 % (utezno) 100 - 150" po SIST EN 1,3-1,4 kg/l
50-52% (volumsko) IS0 2431:1999, 4 mm pri
20°C

PODROCJE UPORABE

Uporablja se kot temeljni protikorozijski premaz za zascito kovinskih povrsin v proizvodnji
poljedelskih strojev in prikljuckov ter orodij, industrijske opreme in drugih proizvodov ko-
vinsko predelovalne industrije in strojegradnje.
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KEMOLUX EMAJL LAK

VRSTA PROIZVODA NACIN NANASANJA

KEMOLUX EMAJL LAK je zracno suSeci alkidni premaz zizrednimi mehanskimilastnostmi, Z zracnim brizganjem, Gopicem ali valjckom.
odpornostjo na vremenske vplive, olja in blage kemikalije. Dolgo obdrzi sijaj in nianso.

I7BOR RAZREDEILO I7GLED PREMAZA MEJNI ATMOSFERSKI POGOJI PRIPOROCLJIV ZASCITNI SISTEM
: . o : .
Po KEMOLUXEarunilie e G it e Visoki sijaj ali mat, po [t raioketice. min. +5 °C el st temeljna barva za
sahtevi kupnca Relativna vlaznost max. 85% kovine
peea: Temperatura podlage min. 3 °C 1-2 sloja po 30 pm KEMOLUX EMAJL LAK
SUSENJE viSja od tocke rosisca. NajboljSe je, da se premazni sistem doloCi
po nasvetu strokovnjaka proizvajalcain v
Kvaliteten pokrivni premaz v alkidnih sistemih zascite zeleznih povrsin kot so Zelezne skladu s standardom SIST EN 150 12944/5
konstrukcije, poljedelska mehanizacija itd.
] SKLADISCENJE
SUSENJE
Skladisciti v suhih, dobro prezracevanih prostorih, zascitenih pred direktnimi sonénimi
Temperatura Suh na dotik Suh Min.medpr. Maks.medpr. zarki na temperaturi od +5 do +25 °C.
podlage °C ur ur interval ur interval dni
5 10 18 18 - ROK TRAJANJA ATEST O KAKOVOSTI PROIZVODA
10 8 i i i 5 let Izdaja se posebej za vsako Sarzo
20 4 10 10 =
30 3 8 8 =
VSEBNOST SUHE SNQOVI HOS VREDNOST
55 +/- 2%(volumsko) HQOS kategorija in mejna vrednost: A(i), 500g/L (2010.),
60 - 70% (utezno) proizvod vsebuje maks: 499 g/l

- odvisno od nianse

PAKIRANJE GOSTOTA

18 1 0,9 - 1,2 kg/l, odvisno od nianse

PRIPRAVA POVRSINE

Za doseganje optimalne zascite se priporoca, da je podlaga Cista in suha. Vso morebitno
umazanijo je potrebno odstraniti z detergentom in sprati z vodo.
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HARDLUX PROFESIONAL LAK

VRSTA PROIZVODA

HARDLUX PROFESIONAL lak je visoko sijajni premaz na osnovi alkidnih smol. Ima izredne
mehanske lastnosti in odpornost na atmosferske vplive.

IZBOR RAZREDCILO IZGLED PREMAZA

Po HARDLUX PROFESIONAL Sinteticno razredcilo. Visoki sijaj ali mat,
barvni karti. po zahtevi kupca
SUSENJE VSEBNQOST SUHE SNOVI [ZDATNOST

na dotik (za manipulacijo): 1,5-2 uri 60-65% (utezno) 9-11 m?/l v enem sloju
popolnoma suh: 24 ur 40-45% (volumsko) na gladki povrsini, pri
forsirano susenje: 60 min/80°C  odvisno od nianse debelini suhega filma
ali 90 min/60°C 30pm

VISKOZNOST HOS VREDNOST

110-120" po SIST EN ISO HOS kategorija in mejna vrednost:

2431:1999, 4 mm Ali),500 g/l (2010); ta proizvod vsebuje:maks.4399 g/l
GOSTOTA PAKIRANJE

0,9-1,2 kg/l, odvisno od nianse 18 L

PODROCJE UPORABE

HARDLUX PROFESIONAL lak se uporablja kot pokrivni sloj v sistemu zascite kovinskih in
lesnih povrsin objektov, ki so izpostavljeni tezjim pogojem. Srebrna niansa je namenjena
za zascito in dekoracijo kovinskih povrSin - ne priporoca se za zascito objektov, ki so izpo-
stavljeni vecjim mehanskim obremenitvam.

PREDHODNI PREMAZ

KEMOLUX temeljna barva za kovine/KEMOLUX BS temeljna barva za kovine/KEMOLUX UNIVER-
ZALNA hitro'suseca temeljna barva za kovine/KEMODUR S univerzalna hitro suseca temeljna
barva za kovine/KEMOCEL temelj za suho brusenje/ KEMOLUX ventilacijska temeljna barva.
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NACIN NANASANJA

Pred uporabo barvo dobro premesati!

Na cvrsto, suho in Cisto povrsino, predhodno premazano z ustreznim temeljem ga nanasamo
v dveh slojih s €opicem/valjckom, z medpremaznim intervalom najmanj 12 ur, ali pa z brizga-
njem ,mokro na mokro” v razmiku 10-30 min., ali ,mokro na suho” po najmanj 12 urah. V kolikor
se medpremazni interval prekoraci, je potrebno povrsino nahrapaviti, da bi zagotovili dober
medslojni oprijem. V kolikor se nanasa vec slojev, je min. medpremazni interval odvisen od de-
janske debeline filma in od Stevila nanesenih slojev. Temperatura podlage mora biti najmanj 3
°C nad temp. rosisca. Temperatura barve mora biti nad 150°C, v nasprotnem primeru je potreb-
no dodati vec razredcila za doseganje primerne aplikacijske viskoznosti.

RAZREDCILO Copit/Valjcek Brizganje/Zracno Brizganje/Brezzracno
% 5% 15% 5%

MEDPREMAZNI INTERVAL

TEMELJNA BARVA NACIN NANASANJA MEDPREMAZNI
INTERVAL

KEMOLUX temeljna barva za kovino Copi¢/valjcek/brizganje  Minim. 12 ur

T KEMOLUX UNIVERZALNA hitro Copi¢/brizganje Minim. 20 min
suseca temeljna barva za kovine
KEMODUR S univerzalna hitro Copi¢/brizganje Minim. 12 ur
suseca temeljna barva za kovine 10-30 min
KEMOCEL temelj za suho brudenje  Copi¢/valjéek/brizganje  10-30 min

LES

KEMOLUX ventilacijska temeljna Copit/valjéek/brizganje 16 ur
barva

SKLADISCENJE

ki na temperaturi od +5 do +25 °C.

ROK TRAJANJA

5 let.

ALK12




KEMOLUX BS LAK

VRSTA PROIZVODA

KEMOLUX hitro suSeci emajl lak je premaz na osnovi modificirane alkidne smole, hitro susi
in ima odlicen oprijem ter ostale mehanske lastnosti. Odlikuje se po vremenski obstojnosti
in odpornosti na blage kemikalije, pogonska goriva in maziva.

IZBOR RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Po KEMOLUX Razredcilo za hitro Sijajni ali mat, po
barvni karti. susSece premaze zahtevi kupca
SUSENJE

Sedeci sloj se lahko nanasa po 15-20 minutah, za manipulacijo je potrebnih 30 minut, film
je popolnoma suh po cca 2 urah. Forsirano susenje: 30 minut pri 60°C.

[ZDATNQOST VSEBNOST SUHE SNOVI

8-11 m2/l v enem sloju na gladki po- 53 - 58 % (utezno) -odvisno od nianse
vrsini, pri debelini suhega filma 30
mikrometrov

HOS VREDNOST VISKOZNOST GOSTOTA
HOS kategorija in mej- 100-120" PO DIN 0,9-1,20 kg/L, odvisno
na vrednost: A(i), 500g/l 53211/20°C od nianse

(2010.), proizvod vsebuje
maks: 499 g/l

PODROCJE UPORABE

Poljedelski stroji, prikljucna orodja, industrijska oprema, sredstva notranjega transporta in
drugi proizvodi v kovinsko predelovalni in elektro industriji.

NACIN NANASANJA

Na dobro pripravljeno kovinsko podlago je priporocljivo predhodno nanesti KEMOLUX hitro
suSeco temeljno barvo za kovine, nato pa z brizganjem KEMOLUX hitro suseci emajl lak v
zeleniniansi, v dveh slojih. Kemolux hitro'suSeci lak se za brizganje razredcuje z z Razred-
Cilom za hitro susece premaze na 100-120" po DIN 53211/20°C.
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MEDPREMAZNI INTERVAL

V sistemu zascite kovin KEMOLUX hitro suSeca temeljna barva / KEMOLUX hitro su3eci
emajl lak se lahko naslednji sloj nanese z brizganjem ze 15-20 min. po nanosu predhodnega
sloja (sistem “mokro na mokro”), vendar ne vec kot 8 ur ali Sele 7 dni po nanosu predhod-
nega sloja.

SKLADISCENJE

ki na temperaturi od +5 do +25 °C.

ROK TRAJANJA

5 let.
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KEMOCEL BS LAK

VRSTA PROIZVODA MEDPREMAZNI INTERVAL
Univerzalni pokrivni premaz za zascito in dekoracijo predvsem kovinskih, pa tudi lesnih po- min. 1-2 uri; maks. brez omejitve
vrsin. Zaradi svojih posebnih protikorozijskih lastnosti se lahko uporablja kot protikorozij-

ski pokrivni premaz. Odlikuje se po izredni mehanski cvrstosti, hitrem suSenju, vremenski SKLADISCENJE

obstojnosti ter odpornosti na blage kemikalije, pogonska goriva in maziva.

Skladisciti v suhih, dobro prezracevanih prostorih, zascitenih pred direktnimi soncénimi zar-

IZBOR RAZREDCILO IZGLED PREMAZA S el o s °C.
Po KEMOCEL do 5% Nitro razredcilo/ Sijajni ali mat, po ROK TRAJANJA
barvni karti. Razredcilo za hitro zahtevi kupca

suSece premaze 5 let.

SUSENJE

Sledeci sloj se lahko nanasa po 1 uri, film je popolnoma suh po 4-6 urah. Forsirano susenje:
30 minut pri 60 °C.

[ZDATNOST

12-14 m?/L v enem sloju na gladki povrsini, pri debelini suhega filma 30 pm.

GOSTOTA HOS VREDNQST
0,9-1,2 kg/l, odvisno od HOS kategorija in mejna vrednost:
nianse A(i), 500g/L (2010.), proizvod vsebuje maks: 499 g/L

PODROCJE UPORABE

Poljedelski stroji, prikljucna orodja, industrijska oprema, sredstva notranjega transporta in
drugi proizvodi kovinsko predelovalne in elektro industrije.

NACIN NANASANJA

Na dobro pripravljeno kovinsko podlago je priporocljivo predhodno nanesti KEMOCEL te-
meljno barvo ali KEMOLUX hitro suSeco univerzalno temeljno /barvo za kovine, potem pa
KEMOCEL hitro suseci lak v zeleni niansi\v dveh slojih. Pri manj obremenjenih povrSinah
se lahko KEMOCEL hitro suseci lak nanasa direktno na kovino, kot protikorozijski pokrivni
premaz.
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HARDLUX METALNI EFEKT LAK

VRSTA PROIZVODA

HARDLUX kovinski efekt lak je pokrivni premaz z izrednimi mehanskimi lastnostmi,
vremensko obstojnostjo, odpornostjo na olja in blage kemikalije. Je toplotno stabilen do
120¢9C.

IZBOR RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
¢rni, sivi, antracit Sinteti¢no razredcilo Kovinski efekt
SUSENJE

Suh na dotik: 2 - 3 ure/20 °C, pri 65% relativne vlaznosti zraka in dobri ventilaciji;
popolnoma suh: 16 - 24 ur.

NACIN NANASANJA

HARDLUX metalni efekt lak se nanaSa z brizganjem, v dveh slojih z medpremaznim
intervalom najmanj 16 ur, na povrsine predhodno zascitene z ustrezno temeljno barvo za
kovine. S copicem in valjckom se nanasSa v dveh slojih, vendar samo na majhne povrsine
predhodno zascitene z ustrezno temeljno barvo. Razredcuje se s 5 - 15% razredcila, odvisno
od nacina uporabe.

DEBELINA FILMA MEDPREMAZNI INTERVAL
Priporoca se debelina suhega filma Minimalni: 16 ur/20 °C, pri 65 % relativni
40 pm vlaznosti zraka in dobri ventilaciji

SKLADISCEN|E

VSEBNOST SUHE SNOVI HOS VREDNOST

utezno: (80 £ 3)%, HQOS kategorija in mejna vrednost: A(i),500 g/L(2010);ta
odvisno od nianse proizvod vsebuje: maks. 470g/l

|ZDATNOST

10-12 m2/l v enem sloju na gladki povrsini, pri debelini suhega filma 40 pm.

PAKIRANJE GOSTOTA VISKOZNOST

18 L 1,5-1,6 kg/l 2000-5000 mPa's po
SIST EN 1S0 2555:2008

PODROCJE UPORABE

HARDLUX kovinski efekt lak sluzi kot pokrivni, zascitni in dekorativni premaz za povrsine
na katerih zelimo doseci izgled kovanega zeleza.

PREDHODNI PREMAZ

KEMOLUX 'temeljna barva za kovine/KEMOLUX hitro suSeta' temeljna barva za kovine/
KEMOLUX UNIVERZALNA hitro suseca temeljna barva za kovine/KEMODUR S univerzalna
hitro suseca temeljna barva za kovine.

ALK17

Skladisciti v suhih, dobro prezracevanih prostorih, zascitenih pred direktnimi soncnimi
zarki na temperaturi od +5 do +25 °C.

ROK TRAJANJA

3 leta v originalno zaprti embalazi.
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HARDLUX HAMMERSCHLAG

EFEKT LAK

VRSTA PROIZVODA

HARDLUX HAMMERSCHLAG efekt lak je hitro suSeci protikorozijski dekorativni premaz za
kovino in les izdelan na osnovi modificiranega alkidnega veziva, organskih/anorganskih
pigmentov in silikonskih dodatkov. Odlikujejo ga izredne mehanske lastnosti, odpornost na
vremenske vplive, olja in blage kemikalije.

IZBOR RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
12 nians po HARDLUX Sijajni, s
HARDLUX barvni karti. hammerschlag “hammerschlag”

razredcilo efektom
SUSENJE

Sledeci sloj se lahko nanese v intervalu 30 minut do 8 ur ali po 6 tednih.

VSEBNOST SUHE SNOVI VISKOZNOST |ZDATNOST

51-56% (utezno) 3000-4000 mPa's Pri uporabi Copica:

34-40% (volumsko) po SIST EN ISO 4-5m2/l v enem sloju
2555:2008

GOSTOTA HOS VREDNQOST

0,9 - 11 kg/l HOS kategorija in mejna vrednost:

A(l),500 g/L(2010);ta proizvod vsebuje:maks.499g/l

PODROCJE UPORABE

Uporablja se kot antikorozijski in dekorativni premaz za vse vrste kovin ter za dekoracijo le-
snih povrsin. Uporaba na kovinah: lahko ga uporabljamo kot enoslojni premaz, direktno na
kovino, vendar pa lahko trajnost zascite bistveno povecamo (posebno na barvnih kovinah) z
nanosom enega sloja KEMODUR S univerzalne hitro suSece temeljne barve za kovine, nato pa
enega sloja HARDLUX HAMMERSCHLAG efekt laka. Pri nanasanju z brizganjem lahko HARD-
LUX HAMMERSCHLAG efekt lak nanesemo ze 30 min. po nanosu KEMODURA S. Vse sloje laka
je potrebno nanestiv 8 urah. Uporaba na lesnih povrSinah: za doseganje najboljSega efekta
je priparocljivo lesno povraino (posebno mehak les) prej premazati z enim slojem KEMOCEL
temelja za suho bruSenje ter ga po 30 min. prebrusiti, odprasiti in zascititi s slojem HARDLUX
HAMMERSCHLAG efekt laka.
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NACIN NANASANJA

Na cvrsto, suho in Cisto povrsino, prebruSeno z grobim brusnim papirjem ga nanasamo
s Copicem/valjckom (razredcen z 10-15 % HARDLUX hammerschlag razredcila) ali z brizga-
njem (razredCen s 30-35 % HARDLUX hammerschlag razredcila), v nekaj tanjsih slojih, po-
sebej na navpicnih povrSinah, s tem da upoStevamo omejitve pri prebrizgavanju. ZaZeleno
je, da je debelina suhega filma okoli 100 mikrometrov. Barvo je potrebno temeljito mesati
pred in med uporabo! Preveriti pokritost kotov in robov.

OPOZORILO

Za razredcevanje barve in ciscenje uporabljati izkljuéno HARDLUX hammerschlag
razredcilo!

SKLADISCENJE

temperaturi +5 do + 25 °C.

ROK TRAJANJA

2 leti, v originalno zaprti embalazi
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KEMOLUX BARVA ZA

VAGONE |. PREMAZ

VRSTA PROIZVODA

KEMOLUX - barva za vagone - 1. pokrivni premaz je zracno suSeci emajl lak izdelan na
osnovi alkidnega veziva in zeleznega oksida, z izrednimi mehanskimi lastnostmi, odpor-
nostjo na vremenske vplive, olja in blage kemikalije. Termicno je stabilen do 120°C.

IZBOR RAZREDCILO IZGLED PREMAZA

KEMOLUX barva za va- Sinteticno razredcilo Srednje sijajni.
gone 1. pokrivni premaz

SUSENJE

Suh na dotik: 2-4 ure/20 °C pri 65 % rel. vlage in dobri ventilaciji.

VSEBNOST SUHE SNOVI VISKOZNOST

67-70% % odvisno od 90-100" po SIST EN 150 2431: 1999, 4 mm pri 20°C
tipa pigmentov

|[ZDATNOST

10 -12 m?/l v enem sloju na gladki povrsini, pri debelini suhega filma 30 pm.

GOSTOTA HOS VREDNOST
1,20 kg/l, odvisno HOS kategorija in mejna vrednost:
od nianse Ali), 500g/L (2010.), proizvod vsebuje maks: 499 g/L

PODROCJE UPORABE

KEMOLUX - barva za vagone - 1. pokrivni premaz sluzi kot medslojni premaz v sistemu
zascite zeleznih in jeklenih konstrukcij ter za zascito lesa.

ALKZ21

NACIN NANASANJA

S Copicem, brizganjem, valjckom, potapljanjem.
Viskoznost za brizganje in potapljanje: 28-30" po SIST EN 150 2431:1999, 4 mm pri 20°C
Viskoznost za Copic in valjcek: 80-100" po SIST EN IS0 2431:199S, 4 mm pri 20°C

SUSENJE

Minimum: 16 ur/20 oC, pri 65 % vlage in dobri ventilaciji.

Maksimum: 1-2 tedna. Ce se ta interval prekorati, je treba povrdino nahrapaviti z brusnim
papirjem (Zi€no krtaco) ali pa barvi dodati 3-4 % razredcila zaradi boljsega oprijema slede-
cega sloja.

SKLADISCENJE

peraturi +5do + 25 °C.

ROK TRAJANJA

5 let.
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KEMOLUX BARVA ZA

VAGONE Il. PREMAZ

VRSTA PROIZVODA NACIN NANASANJA
KEMOLUX - barva za vagone - 2. pokrivni premaz je zracno suseci emajl lak izdelan na os- S Copicem, brizganjem, valjckom, potapljanjem.
novi alkidnega veziva in zelezovega oksida. Odlikuje se po izrednih mehanskih lastnostih, Viskoznost za brizganje in potapljanje: 28-30"

vremenski obstojnosti ter odpornosti na olja in blage kemikalije. Dolgo ohranja visok sijaj
in nianso ter je toplotno stabilen do 120°C.

Viskoznost za Copic in valjcek: 80-100"

MEDPREMAZNI INTERVAL

IZE0I% RAZREDLILO IZGLED PREMAZA Najmanj 16 ur, vendar najvec 14 dni. V kolikor ta interval prekoracimo, je treba povrsino na-
KEMOLUX - barva za Sinteti¢no razredcilo Visoki sijaj hraPaviti z brusnim papirj.em (Zitno krtaco) ali barvi dodati 3-4 % razredcila, zaradi boljSega
vagone - 2. pokrivni oprijema naslednjega sloja.
premaz -

SKLADISCENJE
SUSENJE

Skladisciti v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven neposrednega dosega soncnih

suh na dotik: 2-6 ur/200°C pri 65% rel. vlage in dobri ventilaciji. zarkov na temperaturi od +5 do +25 °C.
popolnoma suh: 24 ur

ROK TRAJANJA
VSEBNOST SUHE SNQOVI VISKOZNOST 5 Lot
et.
61-62 % (utezno) odvisno od 130" po SIST EN IS0 2431:1999, 4 mm
uporabljenih pigmentov. pri 20°C
|ZDATNOST

10-12 m?/L v enem sloju na gladki povrsini, pri debelini suhega filma 30pum.

GOSTOTA HOS VREDNOST

1,1-1,2 kg/l HOS kategorija in mejna vrednost:
Ali), 500g/1 (2010.), proizvod vsebuje maks: 499 g/l

PODROCJE UPORABE

KEMOLUX - BARVA za vagone - 2 - pokrivni premaz sluzi za zascito konstrukcij iz zeleza in
jekla ter za zascito lesa.
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VRSTA PROIZVODA

KEMOCEL - nitrocelulozni lak je premaz, izdelan na osnovi nitroceluloze, v kombinaciji z
alkidnim vezivom. Odlikuje se po hitrem suSenju, visoki trdoti in dobrem oprijemu na pod-
lago.

MEDPREMAZNI INTERVAL

Najbolj obic¢ajno je nanasanje barve z brizganjem v dveh do treh slojih , v intervalu 5-10
minut, lahko pa se naslednji sloj nanese tudi po nekaj dneh.

SKLADISCENJE

[ZBOR RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Po KEMOCEL Univerzalno nitro Odvisno od zahteve
barvni karti. razredcilo kupca se proizvaja:

sijajni, polmat in mat.

IZDATNOST SUSENJE

zarkov na temperaturi od +5 do +25°C.

ROK TRAJANJA

8-10 m#/L suh na dotik: 15-20 min/20 °C pri 65 % rel. viage
popolnoma suh: 1 uro

VSEBNOST SUHE SNQVI VISKOZNOST GOSTOTA
43-47 % (uteZno), 80-120", po SIST EN IS0 0,9-1,2 kg/l, odvisno od
odvisno od nianse 2431:1999, 4 mm nianse

PODROCJE UPORABE

Uporablja se za zascito in dekoracijo kovinskih izdelkov, izdelkov elektro industrije ter
lesenih izdelkov.

NACIN NANASANJA

Kovinsko povrsino je potrebno ocistiti rje, mascob in ostalih neCistoc ter jo zaScititi z enim
slojem KEMOCEL temeljne barve ali KEMOLUX univerzalne hitro suSece temeljne barve za
kovine. Lesno povrSino moramo obrusiti, odprasiti ter zascititi s KEMOCEL temeljno barvo
za les. Na dobro pripravljeno podlago se lahko KEMOCEL nanasa z brizganjem pri viskozno-
sti 18-20" (SIST EN 150 2431:1999, 4 mm pri 20 °C) in to v nekaj tanjsih slojih. Samo na manj-
Se povrsine ga lahko nanasamo s Copicem. Med nanasanjem je treba upostevati vremenske
pogoje: optim. temp. 15-20°C, relativna vlaznost 65-75%. Povecana vlaznost zraka je lahko
vzrok za beljenje nitro lakov.

NI1

2 leti.







VRSTA PROIZVODA

AQUALUX temeljna barva za kovine je antikorozijski premaz na osnovi visokokvalitetne vo-
dotopne alkidne smole, protikorozijskih pigmentov, polnil, aditivov in vode. Nanasa se pred
nanosom AQUALUX LAKA, pokrivnega premaza za les in kovine.

Proizvod je: ekoloSko sprejemljiv, nestrupen in negorljiv.

|ZBOR RAZREDCILO [ZGLED PREMAZA

NACIN NANASANJA

AQUALUX temeljna barvaza  Voda Mat
kovine rdeca, siva

SUSENJE

Pred nanosom temeljne barve je potrebno ustrezno pripraviti podlago (odstraniti necisto-
ce, rjo in mascobe). Nanasamo ga lahko s Copicem, valjckom ali z brizganjem. Viskoznost
za brizganje: 25-30" po SIST EN 150 2431:1999, 4 mm pri 20°C. Viskoznost za Copic/valjcek:
razredcuje se po potrebi z vodovodno vodo. Treba se je izogibati delu na mocnem soncu in
pri temperaturah pod +10 °C. Takoj po uporabi je potrebno embalazo dobro zapreti, orodje
pa oprati z vodo!

DEBELINA FILMA

Suh na dotik: 1-2 h/20 °C pri 65 % relativne vlaznosti zraka in dobrem prezracevanju
popolnoma suh: 5 h.

Za doseganje debeline suhega filma 60 pm se priporoca nanos temeljne barve v dveh slojih.

MEDPREMAZNI INTERVAL

VSEBNOST SUHE SNOVI VISKOZNOST GOSTOTA
35 % (volumsko) 2000-4000 mPa-s (odvi- 1,25-1,40 kg/l
50-55 % (uteZno) sno od nianse) SIST EN

IS0 2555:2008 pri 20°C

Minimalni: 2-3 ure/20 °C, pri 65 % relativni vlaznosti zraka in dobrem prezracevanju. Maksi-
malni: 1-2 tedna. V primeru, da se ta cas prekoraci, je potrebno povrsino premaza nalahno
obrusiti z brusnim papirjem, tj. odstraniti necistoce.

POKRIVNI PREMAZ OPOZORILO

AQUALUX LAK Proizvod ni vnetljiv.
Proizvod ne sme zmrzniti!

SKLADISCENJE

HOS VREDNOST [ZDATNOST

HOS kategorija in mejna vrednost: 8 - 10 m? povrsine/l v 1 sloju, odvisno
A(d), 130 g/L (2010.); ta proizvod od nacina nanasanja in debeline pre-
vsebuje: maks. 40 g/l maza

PODROCJE UPORABE

Skladisciti v suhih in dobro prezracevanih prostorih izven neposrednega dosega soncnih
zarkov na temperaturi od +5 do +35°C.

ROK TRAJANJA

AQUALUX temeljna barva sluzi kot protikorozijski temeljni premaz za Zelezne podlage, ki so
deloma ali trajno izpostavljene vremenskim vplivom pri normalnih pogojih.

VO1

1,5 let

Vo2



VRSTA PROIZVODA

DEBELINA FILMA

AQUALUX LAK je pokrivni premaz za lesene in kovinske povrSine, na temelju visokokvalitet-
ne vodotopne akrilne smole ter svetlobno obstojnih pigmentov, aditivov in vode. Proizvod
je: ekoloSko sprejemljiv, nestrupen, negorljiv in odporen na vremenske vplive.

Priporoca se debelina suhega filma 30 pm na sloj.

MEDPREMAZNI INTERVAL

IZBOR RAZREDCILO IZGLED PREMAZA
Po barvni karti Voda Svilenkasto sijajni
SVJETLOST.

SUSENJE

Minimalni: 2-3 ure/20 °C, pri 65 % relativni vlaznosti zraka in dobri ventilaciji. Maksimalni:
1-2 tedna. V kolikor se ta cas prekoraci, je treba povrSino premaza nalahno prebrusiti z
brusnim papirjem, tj. odstraniti necistoce.

SKLADISCENJE

suh na dotik: 1-2 uri/20 °C, pri 65 % relativni vlaznosti zraka in dobri ventilaciji;
popolnoma suh: 5 ur.

HOS VREDNOST IZDATNOST
HOS kategorija in mejna vrednost: 8-10 m2 /L v enem sloju, odvisno od
A(d), 130 g/L (2010.); ta proizvod nacCina nanasanja in debeline premaza

vsebuje: maks. 4 g/l

VSEBNOST SUHE SNOVI VISKOZNQOST GOSTOTA
Odvisno od nianse. 1500-4000 mPa-s (odvi- 1,05-1,25 kg/l, odvisno
sno od nianse) SIST EN od nianse

ISO 2555:2008 pri 20°C

PODROCJE UPORABE PREDHODNI PREMAZ

AQUALUX LAK sluzi kot pokrivni premaz AQUALUX temeljna barva za les.
za zascito kovinskih in lesnih povrsin. AQUALUX temeljna barva za kovine.

NACIN NANASANJA

AQUALUXLAK nanasamo s copicem, valjckom ali zracnim brizganjem v dveh slojih.
Viskoznost za brizganje: 25-30" po EN IS0 2431:1999, 4 mm pri 20°C.
Viskoznost za Copic in valjcek: razredCujemo ga po potrebi z vodovodno vodo.

V03

Skladisciti v suhih in zracnih prostorih izven neposrednega dosega soncnih zarkov na tem-
peraturi od +5 do +35°C.

ROK TRAJANJA OPOZORILO

1,5 let Proizvod ne sme zmrznitil!
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FOTO REFERENCE

PROJEKT: MEJNI PREHOD, METKOVIC PROJEKT: SKY OFFICE, ZAGREB
IZVAJALEC: “TEKOL TERRI D.0.0.", RIJEKA IZVAJALEC: “OIP" (ODRZVANJE | 1IZGRADNJA POGONA)
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FOTO REFERENCE

PROJEKT: DALJNOVOD, HVAR PROJEKT: KANDELABRI IN DRUGE JEKLENE KONSTRUKCIJE
IZVAJALEC: “AKZ M D.0.0.", VELIKA GORICA IZVAJALEC: "PRODUKT BASTAL", NOVO CICE
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PROJEKT: DIMOVODNE CEVI, TERMOELEKTRANA SISAK PROJEKT: NADZEMNI PLINSKI REZERVOAR]JI
IZVAJALEC: “"E.T.V MONTAZA", ZAPRESIC IZVAJALEC: "DURO BAKOVIC” ZAVARENE POSUDE, SLAVONSKI BROD
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PROJEKT: REZERVOAR ZA TOPILA CHROMOS - SVJETLOST, LUZANI PROJEKT: SANACIJA SILOSOV, DERVENTA
IZVAJALEC: “SITOLOR", SLAVONSKI BROD

INVESTITOR IN IZVAJALEC: “POLJPRIVREDNIK AD", DERVENTA
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Chromos

Svjetlost

TehnjEni
prirocnik
ZASCITA KOVIN

TOVARNA BARV IN LAKOV

M. Stojanovica 13,
35 257 Luzani

REPUBLIKA HRVASKA

3 tel. 385 35 213 800
fax. 385 35 213 801

www.chromos-svjetlost.hr

Za nianso boljsi!




